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Instrukcja zastosowania

Informacje techniczne zawarte w niniejszym poradniku opisuja catg palete metalowych systeméw
instalacyjnych firmy Viega. Informacje o produktach, ich wtasciwosciach i zasadach stosowania sa
oparte na aktualnych standardach obowigzujacych w Europie.

Fragmenty tekstu oznaczone gwiazdka (*) odpowiadajg wymogom technicznym w Europie. Nalezy je
rozumiec¢ jako zalecenia, jesli odpowiednie regulacje krajowe nie istnieja. Odpowiednie krajowe prze-
pisy prawne, standardy, ustawy, normy i inne wytyczne techniczne maja pierwszenstwo przed euro-
pejskimi wymogami zawartymi w niniejszym podreczniku. Przedstawione tu informacje nie sg wig-
zace dla innych krajow i regiondw, nalezy je traktowac jako uzupetnienie.
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Woda uzytkowa jest
produktem spozyw-
czym

Poréwnanie wspot-
czynnikéw zachoro-
wan w roznych krajach
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1Instalacja wody uzytkowej

Podstawy

Dobrej jakosci woda uzytkowa to podstawowy warunek naszego zdrowia.
Zawiera niezbedne mineralty i pierwiastki sladowe i jest niezbedna do przyrza-
dzania potraw, do czyszczenia przedmiotéw i pielegnacji ciata. Wspdlnym
celem projektantéw, instalatoréw i uzytkownikéw jest, aby w kazdym punkcie
czerpalnym dostepna byta woda w niezbednej ilosci i aby ta woda miata wyma-
gang jakos¢. Woda uzytkowa jest psujacym sie produktem spozywczym. Jej
jakos¢ zmienia sie w instalacji wody uzytkowej, m.in. pod wptywem kontaktu
z materiatami, nagrzewania sie czy zastojow, czemu towarzyszy rozwdj bakterii.

Rys.D—1
Z}r/1ajnowszych danych wynika, ze w Niemczech wystepuje ok. 30.000 zacho-
rowan na legionelloze rocznie. Przy smiertelnosci od 10 do 15% oznacza to
ok. 3.000 zgonow. W innych krajach wskaznik zachorowan jest znacznie niz-
szy i wynosi 34,1 (Hiszpania), 19,2 (Dania), 17,9 (Holandia) i 16,9 (Francja) na
milion mieszkancéw. Aby uniknag¢ tych problemow, we wszystkich krajach
istnieje ustawodawstwo zmierzajgce do zapewnienia zaopatrzenia w wode
i zachowania jej jakosci. Stale pojawiaja sie nowe wymogi UE, uzupetniajgce
lub zastepujace przepisy narodowe. Jako dobry przyktad moze postuzy¢
raport techniczny ,Recommendations for prevention of Legionella growth in
installations inside buildings conveying water for human consumptlon” (Zale-
cenia w zakresie zapobiegania mnozeniu sie bakterii Legionella w wewnetrz-
nych instalacjach wodociggowych przeznaczonych do przesytu wody prze-
znaczonej do spozycia przez ludzi). Natomiast wprowadzenie normy EN 806
stanowi duzy postep w ujednoliceniu wymogow dotyczacych instalacji wodo-
ciagowych do przesytu wody pitnej w Europie. Tego rodzaju dokumenty two-
rza wymaog przestrzegania regulacji prawnych przy tworzeniu rozwigzan tech-
nologicznych i wprowadzenia ich w zycie w krotkim terminie. Przyktadowo
w Niemczech ze wzgleddéw higienicznych standardem technicznym w wiek-
szych instalacjach, np. w szpitalach lub hotelach, stato si¢ przeprowadzanie
kontroli szczelnosci na sucho. Takze ptukanie instalacji jest przeprowadzane
w najpdzniejszym mozliwym momencie.
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Gdyby chcie¢ wyrazi¢ jednym zdaniem wszystkie dziatania na rzecz ochrony
wody uzytkowej, to brzmiatoby ono tak:

»Podczas planowania i instalacji nalezy dazy¢ do ograniczenia wielkosci
instalacji rurowej”.

»PO pierwszym napetnieniu instalacji kazda jej czes¢ powinna by¢ uzy-
wana przynajmniej raz w tygodniu albo nalezy z niej zrezygnowag.”

»W trakcie eksploatacji nalezy unika¢ statych temperatur pomiedzy
25 do 55°C.”

Jak wspomniano, wykonywanie instalacji wody uzytkowej wymaga szerokiej
wiedzy fachowej. Normy PN-EN 806 i PN-EN 1717 to przyktady staran, zmie-
rzajgcych do wprowadzenia w catej Europie jednolitych standardow w zakre-
sie instalacji i ochrony wody uzytkowej. Niniejszy rozdziat zawiera zestawienie
dziatan waznych dla zachowania jakosci wody. Przedstawia przeglad istot-
nych aspektow fachowego projektowania, wykonawstwa, uruchamiania i eks-
ploataciji instalacji wody uzytkowej. Wymagania przepiséw narodowych maja
zawsze prymat nad opisanymi w tym dokumencie. Ponadto pracownicy firmy
Viega wspierajg specjalistow w ich codziennej pracy.

Potencjalne oszczednosci

Czysta woda to cenne dobro. Nie wszedzie jest dostepna w wystarczajacej
ilosci. Mimo to warto zastanowi¢ sie, w jakim stopniu dziatania oszczedno-
Sciowe oddziatywaja na jakos¢ wody uzytkowej. Juz dzi$ specjalisci ds. higieny
wymagaja dla budynkéw o przeznaczeniu medycznym trzykrotnej kompletnej
wymiany wody na tydzien.

Obok oszczedzania wody w centrum uwagi znajduja sie takze dziatania na
rzecz zmniejszenia zuzycia energii. Jednak niskie temperatury to ryzyko legio-

Oszczedzanie wody
a higiena

Rys.D—2

nellozy, konieczne jest wiec znalezienie optymalnej drogi, godzacej ochrone
zdrowia z oszczednosciami.
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! Dyrektywa Rady
Europejskiej 98/83/EC
z dnia 3 listopada
1998 dotyczaca jako-
$ci wody przeznaczo-
nej do spozycia przez
ludzi

Kontrola instalacji,
zakaz stosowania!

EN 806-2
pkt. 5.1
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Projektowanie

Rozporzadzenie w sprawie jakosci wody uzytkowej przeznaczonej dla ludzi
Dnia 1998 r. weszio w zycie znowelizowane rozporzadzenie w sprawie jakosci
wody uzytkowej. Weszty w zycie nowe wytyczne dot. wody uzytkowej, definiu-
jace minimalne wymagania dotyczace jakosci wody przeznaczonej dla ludzi.
Pojecie ,przeznaczenie dla ludzi” obejmuje wode wypijang, uzywana do goto-
wania, przygotowania pozywienia oraz innych celéow domowych. Wartosci gra-
niczne musza by¢ zachowane we wszystkich punktach, w ktérych woda jest
pobierana do tych celdow - niezaleznie od tego, czy chodzi o wode ciepta czy
zimna. W ramach projektowania instalacji wody uzytkowej nalezy uzgodnic
z lokalnym zaktadem wodociggowym nastepujace kwestie.

Przytacze domowe
Kto instaluje?
Wiasciciel?
Materiat? Srednica znamionowa?
Wejscie do budynku - gdzie?
Instalacja wodomierza
Kto instaluje?
Wielko$¢ licznika?
Zawor zwrotny?
Cisnienie
Minimalne cisnienie zasilania / gdzie ma by¢ mierzone?
Maksymalne cisnienie spoczynkowe?

Jakos$¢ wody uzytkowej
Ewentualne ograniczenia materiatowe

Materiaty rur

Stosowane materiaty i produkty musza by¢ zgodne z wymaganiami krajo-
wymi. Prace w instalacjach domowych moga by¢ wykonywane tylko przez
wykwalifikowanych specjalistow. Zgodnie z normg PN-EN 12502 juz w fazie
projektowania nalezy uwzglednia¢ m.in. jakos¢ wody uzytkowej. Kazdy mate-
riat, z ktérego wykonywane sg rury, ma swoje ograniczenia uzytkowe, ktore
z reguty nie sg osiggane przy eksploatacji zgodnej z przeznaczeniem, moga
by¢ jednak przekraczane w zwigzku z zabiegami specjalnymi, takimi jak
dezynfekcja. Dlatego w razie watpliwosci wskazane jest skontaktowanie sie
z producentem komponentow.

Rury otowiane

Whprowadzenie w 1998 r. unijnej dyrektywy dotyczacej jakosci wody uzytko-
wej rozpoczeto 15-letni okres przejsciowy na wymiane starych instalacji
z rur otowianych. Najpozniej od 2013 r. ma obowigzywac na terytorium Unii
Europejskiej nowy poziom dopuszczalnej zawartosci otowiu w wodzie wyno-
szacy 10ug/l, ktérego osiagniecie nie jest mozliwe w pokrytych osadem
kamienia instalacjach z rur otowianych, nawet poprzez dozowanie inhibitoréw
korozji. W praktyce oznacza to z reguty konieczno$¢ wymiany catej instalacji
wodnej wykonanej z rur otowianych.
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Materiaty stosowane bez ograniczen
Nastepujace materiaty lub systemy wolno stosowac w instalacjach wodnych
bez ograniczen zgodnie z krajowym znakiem kontrolnym:

Stal nierdzewna Viega Sanpress/Sanpress Inox

Systemy miedziane ocynowane wewnetrznie

Rury z tworzywa sztucznego

Z reguty rury i ztaczki zaprasowywane z miedzi moga byc¢ stosowane we
wszystkich instalacjach wodnych. Nalezy przestrzegac stosownych regulacji
krajowych.

Przy wartosci pH >7,4 lub
Przy wartosci pH w zakresie od 7,0 do 7,4 i catkowitej zawartosci wegla
organicznego (TOC) nie przekraczajacej 1,5mg/l.

Przy wartosci pH < 7,0 rur miedzianych nie wolno stosowac.

Ocynkowane ogniowo rury zelazne

Zgodnie z wymogami normy EN 12502 wolno jest stosowag tylko do instala-
cji wody zimnej, gdyz w temperaturze powyzej 35°C wystepuje zwieckszone
ryzyko korozji.

Ponadto w przypadku tego materiatu obowigzuja nastepujace ograniczenia:

Maksymalny poziom zawartosci zasad (KB) wynosi 8,2 - 0,5 mol/m3 oraz
Maksymalny poziom zawartosci kwaséw (KS) wynosi 4,3 - 1,0 mol/m3,
Powtoka ocynkowana musi speti¢ podwyzszone wymagania.

Laczenie ré6znych materiatow

Stosowanie réznych materiatow w instalacji wody uzytkowej odbywa sie zgodnie ~ EN 806-4
z zasadami techniki. Mozna na przyktad taczy¢ ze soba rury z miedzi, miedzi pkt.5
ocynowanej wewnetrznie, stali nierdzewnej i PE-X. kaczac rury ze stali ocynko-

wanej z rurami z innych materiatdéw nalezy przestrzega¢ normy PN-EN 12502.

Wieksze czesci i urzadzenia z miedzi,
stopéw miedzi, miedzi ocynowanej

i lutéw miedzianych nie powinny by¢
stosowane w kierunku przeptywu

przed elementami ze stali ocynkowa-

nej. Do taczenia elementéw ze stali
nierdzewnej z elementami ze stali
ocynkowanej zalecane jest stosowa-

nie ztaczek przejsciowych ze stopow
miedzi, a zwtaszcza z brazu, o dtugo-

$ci nie mniejszej od s$rednicy rury.
Umozliwia to zredukowanie rozmia-

row korozji elektrochemicznej

w stopniu zaleznym od jakos$ci wody.

17
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Unikanie / ograniczanie powstawania kamienia kottowego

Twarda lub bardzo twarda woda uzytkowa skraca zywotnos$¢ armatury i cze-
$ci instalacji wody uzytkowej. Ponadto znaczaco zwieksza zuzycie energii,
poniewaz osady wapienne na pretach grzejnych ostabiaja przewodzenie cie-
pta. Z tego wzgledu dziatania zmierzajace do czesciowego zmiekczenia wody
sg w takich przypadkach ekonomicznie i ekologicznie racjonalne. Zaleznie od
technologii moze by¢ wskazane podniesienie wartosci pH do ok. 7,7, co jed-
noczesnie poprawia skuteczno$¢ ochrony antykorozyjnej. Informacje o tym,
w jakich wodach takie dziatania moga by¢ sensowne, sg zawarte w obowig-
zujacych przepisach.

Zalecana metode zapobiegania powstawaniu kamienia kottowego w zaleznosci od steze-
nia jonéw wapnia i temperatury podaje niemiecka norma DIN 1988-200 w tabeli 6:

1, . : . : .
Niemiecka ustawa Stezeni . Dziatania przy Dziatania przy
, ezenie masowe wapnia [mg/I1] o o
,Srodki do mycia i t<60°C t260°C
czyszczenia, §7” <80
Odpowiada w przyblizeniu Niepotrzebne Niepotrzebne
zakresowi twardosci 1 2
80 do 120 Niepotrzebne, albo S
. e S Zalecana stabilizacja lub
Odpowiada w przyblizeniu stabilizacja albo ’ )
; ol . . zmiekczanie
zakresowi twardosci 3 zmiekczanie
120 o
. L Zalecana stabilizacja Stabilizacia lub zmiek .
Odpowiada w przyblizeniu lub zmiekczanie abilizacja lub zmigkczanie
zakresowi twardosci 4
Tab. D—1

Filozofia systemoéw instalacyjnych Viega
Zalecenia dotyczgce materiatéw

Przytacze domowe i przewody z PE uktadane w gruncie na terenie posesji
ztgczki do zaprasowywania z brazu - nie ulegaja korozji (Geopress)
szybkie, niezawodne i niezalezne od warunkéw atmosferycznych wyko-
nanie potaczen

Przytacze wody
uzytkowej

z Geopress filtr wodny

gléwny przewsd
przylaczeniowy PE

do instalacji wewnetrznej
budynku

wodomierz korek do préb

gléwna instalacja PE

Rys.D—4
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Przewody rozprowadzajgce i piony z metalu
dobra stabilnos$¢ formy i dzieki temu mniejsze naktady na mocowanie
oszczednos$é materiatdow izolacyjnych dzieki mniejszej srednicy
zewnetrznej
mate wydtuzenia termiczne
montaz narzedziem do zaprasowywania do DN 100

Rozdzielacz wody
uzytkowej wykonany
w systemie Sanpress

Rys.D—5

oszczednos$é miejsca
Rozprowadzenie etazowe z rur PE-Xc
alternatywnie ze zintegrowang warstwag aluminium
takze z rura ochronna PE w charakterze zabezpieczenia przed
wykraplaniem
do uktadania ze zwoju, na surowym stropie i w zabudowie lekkiej
do zabudowy w konstrukcjach lekkich z izolowanymi dZzwigkochtonnie
przytaczami do armatury

19



Instalacja tazienkowa

Racjonalne z punktu
widzenia higieny roz-
mieszczenie przewoddw

EN 806-5
pkt. 7

20
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Rozprowadzenie rur i wymiana wody

Doswiadczenia praktyczne wskazuja, ze nie nalezy spodziewac sie zagrozen
systemu ze strony zanieczyszczen mikrobiologicznych w przewodach zasila-
jacych (pionach) przy czesto uzywanych punktach czerpalnych w domach
mieszkalnych. W budynkach niemieszkalnych sytuacje zawsze nalezy oceni¢
niezaleznie i na podstawie konkretnego przypadku.

Na powyzszym diagramie przedsta-
wiono typowa instalacje z woda uzyt-
kowa dla mieszkania. Piony sa dopro-
wadzone do punktéw czerpalnych,
jak umywalka albo prysznic. Dla
poréwnania, wanna (takze z zainstalo-
wanym prysznicem) jest rzadziej uzy-
wana i dlatego tez powinna by¢ pod-
taczona do zlewu szeregowo. To
samo dotyczy potaczenia bidetu
i pralki. Bidet jest czesto w mieszka-
niach instalowany, ale potem rzadko
uzywany.

Rys.D—7

Rozkiad strat cisnienia

Precyzyjne obliczenie strat cisnienia w systemie stwarza jednoczesnie mozli-
wosci do optymalnej akustyki. Dzieki zastosowaniu armatury odcinajace;j
o matych stratach cisnienia, np. zaworéw kulowych, mozna wykorzystac
dodatkowy potencjat cisnienia. Dalsze mozliwosci wynikaja np. z zastosowa-
nia ogrzewaczy przeptywowych ze sterowaniem elektronicznym zamiast
hydraulicznego, armatury spustowej o minimalnym cisnieniu hydraulicznym
itd. Straty cisnienia charakterystyczne dla producenta nalezy przyjmowac
w pierwszej kolejnosci w stosunku do orientacyjnych wartosci, podawanych
w przepisach.

Zgodnie z norma EN 806-5 instalacja wody uzytkowej jest uzytkowana zgod-
nie z przeznaczeniem, jesli przynajmniej jeden raz na tydzien nastepuje w niej
wymiana wody. Catkowita wymiana wody musi mie¢ miejsce we wszystkich
odcinkach instalacji rur oraz w podgrzewaczu wody uzytkowej.

Z punktu widzenia higieny wody uzytkowej wazne jest m.in. optymalne utoze-
nie przewodéw prowadzacych do rzadko wykorzystywanych punktow
poboru. Nalezy je wiaczy¢ w instalacje tak, aby zapewnic regularng wymiane
wody, nawet jezeli punkty te sg wykorzystywane rzadko, np. tylko sezonowo.
Polega to na ,zapetleniu” tych punktéw poboru w szeregowych lub pierscie-
niowych systemach przewoddw.
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Do rzadko uzywanych punktéw poboru wody zaliczamy m.in.:

przewody ogrodowe, garazowe,

WC dla gosci,

kuchnie pomocnicze,

natryski szeregowe, np. w obiektach sportowych,

bidety,

punkty czerpalne przewidziane do zasilania pralek,

punkty czerpalne do podtaczania wezy w toaletach,
zlewozmywaki,

przewody do napetniania i oprézniania systeméw grzewczych.

Przewéd szeregowy
i pierscieniowy

Gwarantowana
wymiana wody

Rys.D—8 Rys. D—9

Jakos¢é wody uzytkowej w instalacjach gasniczych i przeciwpozarowych

Instalacje gasnicze i przeciwpozarowe to wazne techniczne systemy bezpie-
czenstwa. Jezeli instalacje te sg eksploatowane wspdlnie z systemami wody
uzytkowej, powstajg problemy higieniczne, jezeli przeptyw wody przez te
instalacje nie jest odpowiednio duzy. Przewaznie wtasnie tak to wyglada. Dla-
tego instalacje gasnicze i przeciwpozarowe powinny by¢ oddzielone od insta-
lacji wody uzytkowej i zabezpieczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Obliczanie instalacji wodnej

Celem obliczenia instalacji wodnej (np. wg PN-EN 806-3) jest zapewnienie
niezawodnego dziatania przy zastosowaniu ekonomicznych srednic przewo-  EN 806-3
déw. Minimalne Srednice i krotkie odcinki rur zapewniaja krétki czas przeby-

wania wody uzytkowej w instalacji. Umozliwiajg niezbedng wymiang wody

przy jej minimalnym zuzyciu.

Wymiana wody

Szeregowe utozenie przewodow rurowych prowadzacych do czesto uzywa-
nych punktéw poboru wody moze zapewni¢ odpowiednig i racjonalng,
z punktu widzenia oszczednosci zasobow naturalnych, wymiane wody réw-
niez w armaturach potozonych przed tymi punktami, ktére sg rzadziej uzy-
wane. Jesli gtbwnego punktu poboru wody nie mozna umiescic¢ na zakoricze-
niu przewodu szeregowego, alternatywnie mozna zastosowac przewdd pier-
Scieniowy. Przy takim wykonaniu instalacji wody uzytkowej, w przypadku
przerwy w korzystaniu z wody, wystarczy wykonac¢ sptukanie reczne lub za
pomoca systemu sptukiwania.
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Punkt poboru

Z matym obszarem mar-
twym

Punkty poboru
probek

Wytyczne do badan

Przewody rozprowadza-
jace i spustowe takze
nalezy sprawdzac

Zgodnie z krajowymi
przepisami, np. DVGW
W 551

Patrz strona 59 i kolejne

0=
pomiar orientacyjny

W=
pomiar ciagty
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Visign for Care - higieniczne przeptukiwanie

Aby unikna¢ zastojow i zwigzanych z nimi zanieczyszczen mikrobiologicz-
nych, rzadko uzywane odcinki systemow rur musza by¢ regularnie przeptuki-
wane. Plytka uruchamiajgca ,Visign for Care” jest wyposazona w funkcje
higienicznego przeptukiwania, ktdra rejestruje przedziat czasu, w ktérym nie
nastgpit pobér wody i uruchamia sptukiwanie w indywidualnie zaprogramo-
wanych odstepach.

Jesli dostepna jest rura peszlowa do kabla sterujgcego i podtaczenie do
230V, mozliwa jest instalacja i rozbudowa sptuczek podtynkowych z techno-
logig Dual Flush z szeregowa albo pierscieniowa rura gtéwna.

Rys. D—10

Punkty poboru prébek

Kontrola jakos$ci wody w szpitalach, hotelach itp. sprawia, ze punkty poboru
probek maja kolosalne znaczenie. W rozbudowanych instalacjach wodocia-
gowych zalecamy zaplanowanie pewnej ilosci miejsc do poboru préobek
wody, np. w rozdzielaczach w piwnicy, pionach i rozdzielaczach etazowych.
Przyktadowy punkt poboru prébek wody przedstawiony jest na rysunku D-4.

Rys.D—11
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Zasady projektowania i wykonania z uwzglednieniem aspektow
higienicznych
Projektujac instalacje wody uzytkowej, nalezy uwzglednia¢ m.in. nastepujace
kryteria.
Dobdr materiatéw wg PN-EN 12502.
Stosowanie produktéw z certyfikowanym znakiem kontrolnym.
Wyznaczanie minimalnego przeptywu objeto$ciowego wody (wykorzy-
stanie potencjatéw cisnieniowych).
Projektowanie maksymalnego mozliwego odstepu miedzy przewodami
wody uzytkowej (zimnej) i zZrodtami ciepta.
W pionach instalacyjnych i stropach podwieszonych zadbanie o odpo-
wiednig izolacje przewoddw wody uzytkowej (zimnej i cieptej).
Aparaty do uzdatniania (zimnej) wody uzytkowej nie moga by¢ instalo-
wane w pomieszczeniach o temperaturze > 25 °C.
Zapewni¢ temp. zadang w podgrzewaniu i dystrybucji wody uzytkowe;j.
Zapewni¢ kompensacje hydrauliczng w uktadzie cyrkulaciji.

W budynkach uzytecznosci publicznej zaprojektowac zawory do pobie-
rania probek.

Dobra¢ indywidualne zabezpieczenia.

W miare mozliwosci zrezygnowac z przeponowych naczyn wzbiorczych
w instalacjach cieptej wody uzytkowe;.

Minimalizacja zastojow — unika¢ np. obej$¢ i przewoddw spustowych,
nie projektowac rezerwy.

Odcina¢ martwe odcinki istniejacej instalacji.

Rozdzieli¢ przewody instalacji p.poz. od instalacji wody uzytkowe;.

W nowych instalacjach zalecana jest préba szczelnosci na sucho (patrz

strona 25) lub zapewnienie wymiany wody w instalacji raz na 7 dni w
okresie pomiedzy proba szczelnosci na mokro a normalng eksploatacjg

Nie wolno dopuszczac¢ do diuzszych przestojow wody w instalacji (> 7 dni),

gdy temperatura wody utrzymuije sie stale w zakresie od 25 do 55 °C! ey
Instalacje wody uzytkowej sktadaja sie z duzej liczby indywidualnych kompo- pkt. 7
nentow. Oprécz systemu rurociggdéw szczegolne znaczenie ma zabezpiecze-

nie armatury i innych elementéw wg PN-EN 1717.

Easytop - z zaworem
do pobierania prébek

Rys.D—12 23



Nie dopuszczac do
zalegania resztek
wody w komponen-
tach

Ryzyka wystepujace
przy pracach w star-
szych instalacjach

EN 806-4
Pkt. 6.3.5
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Instalacja

Przechowywanie i montaz

Wszystkie elementy instalacji wody uzytkowej nalezy dostarczy¢ na miejsce
montazu przy zachowaniu maksymalnej higieny. W procesie produkcji stoso-
wane s3g aktualnie préby szczelnosci na sucho, aby wykluczy¢ zagrozenie
mikrobiologicznego zanieczyszczenia produktu. Resztki wody pozostate
w armaturze po wykonaniu proby szczelnosci na mokro moga stanowic
dogodne srodowisko dla rozwoju mikroorganizmow, zwtaszcza podczas dtuz-
szego przechowania armatury w miesigcach letnich. Na przyktad instalacja
wody uzytkowej w pewnym szpitalu musi by¢ od 2006 r. ciagle poddawana
chemicznej dezynfekciji, gdyz zainstalowane nowe urzgdzenie do podwyzsza-
nia cisnienia zostato dostarczone i uruchomione w stanie zakazenia bakteriami
Pseudomonas aeroginosa, do ktérego doszto podczas przeprowadzonej
fabrycznie proby szczelnosci na mokro.

Rury, ksztattki i armature nalezy zawsze przechowywac sposéb uniemozliwia-
jacy ich zanieczyszczenie brudem lub brudng woda. W przeciwnym razie
ryzyko zakazenia komponentow instalacji w czasie dtugo trwajacych prac
budowlanych jeszcze przed jej uruchomieniem jest znaczne.

Rury firmy Viega sa dostarczane
z fabrycznie zatozonymi zaslepkami,
aby zachowac¢ higiene w trakcie
transportu. Stosowanie zaslepek na
pionach instalacyjnych podczas
montazu jest konieczne ze wzgledu
na state zagrozenie zanieczyszczenia
rur, wystepujace zwtaszcza w kana-
fach instalacyjnych, suchym kurzem
z cementu lub innymi substancjami.
Cho¢ tego rodzaju zanieczyszczenia z reguty nie niosg ze sobg zagrozenia
mikrobiologicznego, to jednak naktady pracy na przeptukanie i wyczyszcze-
nie ztozonych systemow rur przed eksploatacjg moga by¢ znaczne.

Inaczej sprawy wygladaja przy naprawach lub rozbudowie instalacji wodnej,
kiedy mozliwe zagrozenia higieniczne sa wigksze. Wykwalifikowany instalator
powinien wiedzie¢, ze przy wykonywaniu brudnych prac, np. przy istniejagcym
systemie odprowadzania wody, musi doktadnie wyczysScic rece, zanim roz-
pocznie prace przy instalacji wody uzytkowej. Dlatego podczas prowadzenia
prac przy starszych instalacjach lub podczas awarii wystepuje wigksze ryzyko
zanieczyszczenia wody uzytkowej i stworzenia sytuacji zagrozenia dla zdrowia.
Stad tez wynika wymédg dezynfekcji elementéw montowanych do istniejgcych
rur obowigzujacy przy wykonywaniu napraw miejscowych. Na przykfad ztgczki
zaprasowywane nalezy wyjmowac z oryginalnego opakowania bezposrednio
przed montazem, co pozwala unikngé koniecznosci dezynfekciji.

Rys.D—13
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Préba szczelnosci na mokro EN 806-4
Sposob postepowania pkt. 6
Cisnienia prébne
— Srednica znamionowa < DN 50 Pmaks. = 0,3MPa (3 bary)
— Srednica znamionowa DN 50 - DN 100 ppaks. = 0,1 MPa (1bar)
Nalezy stosowac¢ manometry o skali podziatki na wyswietlaczu wyno-
szacej 100hPa (0,1 bara).
Czas proby od chwili osiggniecia cisnienia prébnego wynosi 10 minut.
Podczas proby nalezy kontrolowa¢ wzrokowo wszystkie potaczenia spa-
wane, zaprasowywane, lutowane, zaciskowe, na wtyk, klejone i gwin-
towe.

W przypadku stwierdzenia podczas proby nieszczelnosci, nalezy wykonac
naprawe, a nastepnie ponowic probe szczelnosci.
Po stwierdzeniu szczelnosci mozna przekazac¢ instalacje do uzytkowania.

Préba szczelnosci na sucho
Niestety ta proba nie zostata uwzgledniona w normie EN 806-4. Dlatego
zalecamy wykonywanie ponizszej proby zgodnie z krajowymi wymogami. Po
zakonczeniu montazu, lecz przed uruchomieniem instalacji nalezy przepro-
wadzi¢ w niej probe szczelnosci, a nastepnie prébe obcigzeniowa.
Probe szczelnosci i obciazeniowa nalezy wykonywacé przy wykorzystaniu
nastepujacych mediow:

Powietrze sprezone bez zawartosci oleju

Gazy obojetne, jak np. azot, dwutlenek wegla

Gazy formierskie z 5-procentowa mieszaning wodoru w azocie - przy

lokalizacji miejsca nieszczelnosci

Nalezy zastosowac zabezpieczenia, jak np. reduktor cisnienia w sprezarce,
aby zapewnic¢, ze wymagane cisnienie probne nie zostanie przekroczone.

Rys. D— 14
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Sposodb postepowania

Cidnienie prébne p = 150hPa (150 mbar). Nalezy stosowa¢ manometry
o skali podziatki na wyswietlaczu wynoszacej 1 hPa (1 mbar); mozna sto-
sowac tradycyjne manometry z U-rurka i rurki przelewowe.

Od osiaggniecia cisnienia prébnego czas przeprowadzania préby w insta-
lacjach rurowych o objetosci < 100 litréw wynosi przynajmniej 120 minut;
kazde dodatkowe 20 litréw wymaga wydtuzenia czasu préby o 20 minut.
Wszystkie czesci sktadowe instalacji musza wytrzymac cisnienie prébne;
w przeciwnym razie nalezy je zdemontowac.

Proba szczelnosci rozpoczyna sie od momentu osiggniecia cisnienia préb-
nego; nalezy przy tym uwzgledni¢ odpowiedni czas oczekiwania na osiggnie-
cie przez medium temperatury otoczenia.

W przypadku stwierdzenia spadku cisnienia podczas préby, nalezy usunac
nieszczelnos¢, a nastepnie ponowi¢ prébe szczelnosci. Po stwierdzeniu
szczelnosci instalacji mozna wykonac probe obcigzeniowa.

Uruchomienie

Zasady ogolne
Przed pierwszym napetnieniem instalacji woda nalezy wykonac¢ prébe
szczelnosci / obcigzeniowa.
Instalacje wody uzytkowej lub jej czesci nalezy napetnia¢ woda dopiero
przed samym rozpoczeciem normalnej eksploataciji.
W przypadku ewentualnego opdznienia w uruchomieniu instalacji lub
jej uruchomienia w niepetnym zakresie nalezy wykluczy¢ zagrozenia dla
higieny poprzez zapewnienie odpowiednio duzego przeptywu wody w
instalacji na podstawie planéw ptukania lub przy wykorzystaniu automa-
tycznych systemow ptuczacych; postepowanie nalezy zaprotokotowac.
Dokumentacje projektowa (plan rozprowadzenia rur itp.), protokoty
np. z wykonania proby szczelnosci, préby obcigzeniowej, przeprowa-
dzenia ptukania instalacji oraz instruktazu nalezy przekazac uzytkowni-
kowi wraz z instrukcjag obstugi.
Nalezy poinformowac uzytkownika o koniecznosci wykonywania
regularnej wymiany wody w catej instalacji, np. trzy razy w tygodniu
w budynkach stuzby zdrowia.
Nalezy poinformowac uzytkownika o zagrozeniu mikrobiologicznym /
skazeniu wody zarazkami wskutek zbyt niskiej temperatury wody cieptej
lub zbyt wysokiej temperatury wody zimne;j.
Nalezy przekazaé¢ uzytkownikowi harmonogram konserwaciji i zapropo-
nowac¢ mu zawarcie umowy o $wiadczenie ustug konserwacyjnych.
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Dezynfekcja

Przy normalnym uzytkowaniu zywotnos¢ elementdéw instalacji wody uzytko-
wej, takich jak rury i ztaczki, wynosi ponad 50 lat. W tym czasie naturalne
procesy przebiegajace w metalach, elastomerach i tworzywach sztucznych
majgcych kontakt z woda powoduja ,,starzenie sie” instalacji, co jednak nie
prowadzi do powstania uszkodzen.

Stres oksydacyjny, wywotywany np. poprzez duze dozowanie $rodkéw
dezynfekujacych, moze przyspieszy¢ proces starzenia sie produktu i w efek-
cie finalnym doprowadzi¢ do jego zniszczenia.

Cate szczescie, ze dozowanie srodkow dezynfekujacych w duzej ilosci ma
miejsce tylko w przypadku awarii, czyli rzadko. Aby zapewni¢ odpowiednia
jakos¢ wody przez caly czas, nalezy zawsze zdiagnozowac przyczyne proble-
mow i ja usunac. Niepowodzenie dezynfekcji w dtuzszej perspektywie czasu
wskazuje na to, ze wiasciwe zZrédto zakazenia nie zostato wykryte ani zlikwi-
dowane. Generalnie obowigzuja nastepujace zasady:

Wszystkie materiaty, z ktérych sa wykonane elementy instalacji wody
uzytkowej, takie jak rury lub ztgczki, mozna dezynfekowac przy uzyciu
dozwolonych srodkéw dezynfekujacych stosowanych w okreslonym ste-
zeniu, czasie i zakresie temperatury.

Czesci z elementami uszczelniajacymi zawierajacymi elastomery
mozna réwniez dezynfekowac¢ w sposob opisany ponizej. Przy duzej
powierzchni kontaktu z elastomerem nalezy przestrzega¢ warunkoéw
i wymogow okreslonych przez producenta.

Aby chroni¢ instalacje przed zbyt dtugim oddziatywaniem srodkoéw
dezynfekujacych, po kazdej dezynfekcji nalezy tak dtugo ptukac instala-
cje az jakos¢ wody bedzie ponownie odpowiadata jakosci wody niede-
zynfekowane;.

Wszystkie przeprowadzone czynnosci nalezy zaprotokotowac, a doku-
mentacja musi by¢ archiwizowana przez uzytkownika.

W przypadku przestrzegania powyzszych warunkéw ramowych kompo-
nenty instalacji wody uzytkowej zachowujg trwato$¢ rowniez przy prze-
prowadzaniu dezynfekcji.

Ryzyko starzenia sie
materiatu

EN 806-4
pkt. 6.3
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Instalacje w systemie
Sanpress Inox
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Ekonomika doboru rur

Przy doborze materiatu rur nalezy bra¢ pod uwage aspekty techniczne i eko-
nomiczne. Oprécz bezpieczenstwa w dtugim okresie i higieny wody uzytko-
wej, duze znaczenie ma tatwos$¢ montazu i ekonomika.

Technika zaprasowywania jest maksymalnie ekonomiczna w zakresie przygo-
towan i czasu montazu, a inne wazne czynniki to dostepnos¢, szerokosc
asortymentu oraz koszty uktadania i mocowania rurociggéw. W zastosowaniu
do przewoddéw rozprowadzajagcych i pionédw rury metalowe sa lepsze od rur
z tworzyw sztucznych.

Rys.D—15

Zalety

Mniejsze zapotrzebowanie miejsca na wydtuzenie termiczne.
Minimalne nakfady na kompensacije.

Oszczednosci na materiatach do mocowania.

Mniejsze wymagania w zakresie prewencyjnej ochrony
przeciwpozarowe;.

Mniejsze naktady na izolacje cieplng ze wzgledu na mniejsze grubosci
Scianek rur (zwtaszcza w przypadku rur o duzych srednicach).

Rys. D-15 przedstawia réznice naktadéw na srodki do kompensaciji termicz-
nej roznych materiatéw. W tym zakresie wyrazng przewage majg instalacje
z metalu. Tak samo jest z naktadami na zamocowania, ktére dla przewodow
rozprowadzajacych i piondw wynosi zaledwie 50 % lub mniej w poréwnaniu
z rurami z tworzyw sztucznych.
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Natomiast w instalacji etazowej potrzebne sa tylko rury o matych srednicach
i krotkie odcinki. Wskutek tego wydtuzenie termiczne jest mate a naktady na
mocowanie rurociggéw uktadanych w podtodze sg minimalne.

Kombinacja obu systemoéw — rozprowadzenie i piony z metalu a etazowe
przewody rozdzielcze z tworzywa sztucznego — to optymalne potgczenie
wygody montazu z ekonomika.

Wydtuzenie termiczne
w rurociggach

= z %' E[' T x
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)
- = = =
[ ' ul —
pa = EE ray
—h 41=0,05 m Miedz
= =M~ = =M iy
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Rys.D—16

Na ekonomike wptywajg dodatkowo nastepujgce czynniki.

Ceny zakupu rur, elementéw do mocowania i izolacji.

Naktady na montaz (zalezne od materiatu) wraz z kosztami robocizny
i narzutami na te koszty.

Srednice rur, naktady na zamocowanie i kompensacje wydtuzenia
termicznego.

Atestowane bezpieczeristwo i jakos¢ produktow — SC-Contur.
Koszty narzedzi.

Zapasy magazynowe.

Krétkie terminy dostaw.

29
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Przeglad metalowych systeméw instalacyjnych

Z atestem DVGW i SC-Contur

Rys.D—17

Sanpress Inox

Rura stal nierdzewna
Ziaczki do zaprasowywania stal nierdzewna
15-108 mm

Bez ograniczen do kazdej wody uzytkowe;.
Najwyzsza jako$¢ materiatdw.

Rys.D—18 Rys.D—19

Sanpress Profipress

Rura stal nierdzewna Rura miedz

Ztaczki do Ztaczki do

zaprasowywania  braz 12 - 108 mm zaprasowywania: miedz/brgz 12 — 108 mm

Bez ograniczen do kazdej wody uzytkowej. Przestrzegaj instrukcji uzycia do wody
uzytkowej!

Wysoka odpornos¢ na chlorki.
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Opis systemu

Sanpress Inox/Sanpress Inox XL

Uzycie zgodne z przeznaczeniem

System jest zaprojektowany na
przesyt wody uzytkowej nie podlegajacy wymogom europejskiej
Dyrektywy w sprawie jakosci wody przeznaczonej do spozycia przez

ludzi
temperature roboczg  85°C; T,u=110°C
cisnienie robocze Pmax < 16 bar

Komponenty systemowe nalezy chroni¢ przed wysokimi stezeniami
chlorkéw w czynniku roboczym a takze w otoczeniu. Dla ochrony przed
uszkodzeniem rur ze stali nierdzewnej nie nalezy sktadowac na podto-
zach betonowych ani przecigga¢ po krawedziach tadunkowych. Instala-
cje mieszane sg dopuszczalne, niezaleznie od kierunku przeptywu. Przed
uzyciem systemu Sanpress Inox/Sanpress Inox XL do innych zastoso-
wan nalezy skontaktowac sie z Dziatem Obstugi Klienta firmy Viega.

Rury ze stali nierdzew-
nej

ze ztaczkami zapraso-
wywanymi ze stali nie-
rdzewnej

Ztaczki do zaprasowy-
wania 15 do 54 mm ze
stali nierdzewnej

Wielkosci XL

64 do 108 mm ze stali
nierdzewnej, z pierscie-
niem nacinajgcym, pier-
$cieniem rozdzielczym

i elementem uszczelnia-
jacym z EPDM

Rys. D— 20

Rys. D—22 31



Materiat rury

Materiat nr 1.4401
Materiat nr 1.4521

Materiat ztgczek zapra-
sowywanych

Element uszczelniajacy

Stan przy dostawie

Dopuszczenia

System

Wymiary
znamionowe [mm]

Sanpress Inox

Sanpress Inox XL
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Dane techniczne
Rury ze stali nierdzewnej Sanpress Inox i Sanpress Inox XL to spawane lase-
rowo rury z odpornej na korozje stali.

Materiat nr 1.4401 (X5 CrNiMo 17-12-2), z 2,3 % Mo dla wyzszej trwatosci;
oznakowanie identyfikacyjne za pomoca zéttych korkow

Materiat nr 1.4521 (X2 CrMoTi 18-2), wartos¢ PRE 24,1; oznakowanie
identyfikacyjne za pomoca zielonych korkow

Stal nierdzewna

EPDM, czarny (kauczuk etylenowo-propylenowy); do 110 °C;
nieodporny na rozpuszczalniki na bazie weglowodoréw, weglowodory chlo-
rowane, terpentyne, benzyne

Sztangi o dtugosci 6 m, z powierzchnig zewnetrzng i wewnetrzng bez
powtok

Koncoéwki rur z kapturkami z tworzywa sztucznego

Wszystkie rury sg przebadane pod katem szczelnosci i oznakowane

Nr materiatu rury 1.4401:

Atest Higieniczny PZH: HK/W/0793/01/2010 15-108mm

Nr materiatu rury 1.4521: Atest Higieniczny PZH: HK/W/0895/01/2012
(15-108,0mm)

15/18/22/28/35/42/54
64,0/76,1/88,9/108,0

Rury Sanpress Inox

Objetosé na Ciezar na Ciezar
metr biezacy metr biezacy na6ém Materiat
dxs rury rury odcinka rury  Wielkos$é zfaczek
[mm] [I/m] [kg/m] [kal
15x1,0 0,13 0,35 2,10
18x1,0 0,20 0,43 2,55
22x1,2 0,30 0,65 3,89
28x1,2 0,51 0,84 5,02 Standard  Stal nierdzewna
35x1,5 0,80 1,26 7,55
42x1,5 1,19 1,52 9,13
54x1,5 2,04 1,97 11,83
Rury Sanpress Inox XL
64,0 x 2,0 2,83 3,04 18,24
76,1 x2,0 4,08 3,70 22,20 XL Stal nierdzewna
88,9x2,0 5,66 4,34 26,00
108,0 x 2,0 8,49 5,30 31,80
Tab. D—2
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Sanpress/Sanpress XL

Uzycie zgodne z przeznaczeniem

System jest zaprojektowany na
przesyt wody uzytkowej nie podlegajacy wymogom niemieckiej
ustawy w sprawie jakosci wody przeznaczonej do spozycia przez

ludzi
temperature roboczg 85°C; T,.=110°C
cisnienie robocze Pmax <16 bar

Chroni¢ przed wysokimi stezeniami chlorkdw w czynniku roboczym
a takze w otoczeniu. Instalacje mieszane sa dopuszczalne, niezaleznie
od kierunku przeptywu. Przed uzyciem systemu Sanpress XL do innych
zastosowan nalezy skontaktowaé sie z Dziatem Obstugi Klienta firmy
Viega.

Rys. D—23 Rys. D—24

Rys. D— 25

Rury ze stali nierdze-
wnej ze ztaczkami
zaprasowywanymi

z brazu

Wielkos¢ standardowa
12 do 54 mm

Wielkosci XL

76,1 do 108 mm

z pierscieniem nacinaja-
cym i elementem
uszczelniajgcym

z EPDM

Sanpress

System ztaczek zapra-
sowywanych z rurami ze
stali nierdzewnej

Ztaczki zaprasowywane

z brazu z uszczelka
z EPDM 12 do 54 mm

Wszystkie wielkosci
z SC-Contur
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Materiat rury
PN-EN 10312

Materiat ztgczek
zaprasowywanych

Element uszczelnia-
jacy

Stan przy dostawie

Dopuszczenia

System

Wymiary
znamionowe [mm]

Sanpress Inox
Sanpress Inox XL
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Dane techniczne
Rury ze stali nierdzewnej to cienkoscienne, spawane laserowo rury ze stali
odpornej na korozje.
Materiat nr 1.4401 (X5 CrNiMo 17-12-2), z 2,3 % Mo dla wyzszej trwato-
$ci; oznakowanie identyfikacyjne za pomoca zottych korkéw
Materiat nr 1.4521 (X2 CrMoTi 18-2), wartos¢ PRE 24,1; oznakowanie
identyfikacyjne za pomoca zielonych korkéw

Braz
EPDM, czarny (kauczuk etylenowo-propylenowy); do 110 °C; nieodporny na roz-

puszczalniki na bazie weglowodoréw, weglowodory chlorowane, terpentyne,
benzyne

Sztangi o dtugosci 6 m, z metalowa powierzchnig zewnetrzna

i wewnetrzng bez powtok

Koncoéwki rur z kapturkami z tworzywa sztucznego

Wszystkie rury sa przebadane pod katem szczelnosci i oznakowane

Nr materiatu rury 1.4401: Atest higieniczny:

HK/W/0793/01/2010 12 - 108 mm
Nr materiatu rury 1.4521: Atest higieniczny:
HK/W/0895/01/2012 12 -108,0mm

EN10088: Ogodlne wymogi dotyczace spawanych przewoddéw cyrkulacyjnych
wykonanych z odpornej na korozje stali szlachetnej

Wytyczne W 541 DVGW: przewody rurowe z odpornej na korozje stali szla-
chetnej przeznaczone do instalacji wodociggowych do przesytu wody pitnej,
oznakowanie testu DVGW TS 233 (N 012)

12/15/18/22/28/35/42/54
76,1/88,9/108,0

Rury Sanpress
Objetos¢ na Ciezar na Ciezar
metr biezagcy metr biezacy odcinka rury Materiat
dxs rury rury di, 6 m Wielkosé 2laczek
[mm] [/m] [kg/m] [kd]
12x1,0 0,08 0,27 1,60
15x1,0 0,13 0,35 2,10
18x1,0 0,20 0,43 2,55
22x1,2 0,30 0,65 3,89 Standard B
28x1,2 0,51 0,84 5,02
35x1,5 0,80 1,26 7,55
42x1,5 1,19 1,62 9,13
54 x1,5 2,04 1,97 11,83
Rury Sanpress XL
76,1 x2 4,08 3,70 22,20
88,9x2,0 5,66 4,34 26,00 XL Braz
108,0 x 2,0 8,49 5,30 31,80
Tab. D—3
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Profipress/Profipress XL

Uzycie zgodne z przeznaczeniem
Rury i ztaczki miedziane moga by¢ uzywane do wody uzytkowej bez
ograniczen tylko wtedy, gdy
wartos¢ pH wynosi 7,4 lub wiecej albo
wartos¢ OWOT! nie przekracza 1,5 g/l przy wartosciach pH pomiedzy
70a7,4
System jest zaprojektowany na
temperature roboczg  <85°C; T = 110°C
cisnienie robocze Pmax = <16 bar
Elementy miedziane nalezy zainstalowac przed elementami wykonanymi
z zelaza galwanizowanego.
Przed uzyciem systemu Profipress do innych zastosowan nalezy skon-
taktowac sie z Dziatem Obstugi Klienta firmy Viega.

OWO' - Ogolny wegiel organiczny

Rys. D—26

Rys. D—28

Obserwuj jakosé wody!

Uwzglednia¢ zasade

przeptywu

Ztaczki zaprasowy-
wane Profipress

Rozmiary standardowe
12 -54mm

Rozmiary XL

76,1 - 108 mm

z pierscieniem kompre-
syjnym i elementem
uszczelniajacym

z EPDM

Ztaczki

Z koricéwkami do
zaprasowywania i gwin-
towanymi

Wszystkie rozmiary
z SC-Contur
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Materiat rury

Materiat ztagczek
zaprasowywanych

Element
uszczelniajacy

Dopuszczenia
System
Wielkosci [mm]
Profipress
Profipress XL
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Dane techniczne
Stosowac tylko rury miedziane zgodne z PN-EN 1057. Przestrzega¢ minimal-
nej grubosci $ciany zgodnie z tabelg D-4

12 -108,0mm miedz

Ztaczki zaprasowywane z koncéwkami gwintowanymi
— 12 do 54mm braz

— 64,0 do 108,0mm miedz

EPDM, czarny (kauczuk etylenowo-propylenowy); do 110 °C;

nieodporny na rozpuszczalniki na bazie weglowodoréw, weglowodory chlo-
rowane, terpentyne, benzyne

Profipress z SC-Contur AT-15-8986/2012

Profipress XL AT-15-8986/2012

12/15/18/22/28/35/42/54
64,0/76,1/88,9/108,0

Dopuszczone rury miedziane

Objetosé Ciezar Ciezar na
na metr bie- na metr bie- 5 m odcinka Materiat
dxs z3cy rury zacy rury rury Wielkosé zfaczek
[mm] [/m] (kg/m] [kd]
12x0,8 0,09 0,25 1,54
12x1,0 0,13 0,39 1,54
15x1,0 0,13 0,39 1,96
18x1,0 0,20 0,48 2,38
22x1,0 0,31 0,59 2,94
28x1,0 0,53 0,76 4,54
28x1,5 0,49 1,11 556 Standard Miedz
35x1,2 0,84 1,13 6,80
35x1,5 0,80 1,41 7,05
42 x1,2 1,23 1,37 8,21
42x1,5 1,2 1,70 8,50
54 x1,5 2,04 2,20 13,21
54 x 2,0 7,97 2,91 14,55
Wielkosci XL
64,0 x 2,0 2,83 3,47 17,34
76,1 x2,0 4,08 4,14 20,72 .
XL Miedz
88,9 x 2,0 5,66 4,86 24,30
108,0 x 2,5 8,33 7,37 36,87
Tab. D—4



vie ga 1Instalacja wody uzytkowej - Zasady stosowania

Zasady stosowania

lzolacja*

W zaleznosci od zastosowania i materiatu rur, z ponizszych przyczyn nie-
zbedne s3a izolacja, montaz i prace wykonczeniowe zgodne z wymogami
technicznymi

Ochrona przed nagromadzeniem kondensacji

Zapobieganie korozji zewnetrznej

Zachowanie jakosci wody uzytkowej

Ograniczenie strat cieplnych

Zapobieganie hatasom spowodowanym wydtuzeniem

Ochrona przed przenoszeniem sig efektu spadkow cisnienia na
konstrukcje

Brak transmisji szumu przeptywu

Izolacja przewodéw (zimnej) wody uzytkowe;j

Przewody (zimnej) wody uzytkowej musza by¢ izolowane w celu zabezpie-
czenia przed ogrzewaniem i wykraplaniem wilgoci.

Rozmieszczenie przewoddéw nalezy dobrac tak, aby zapewni¢ wystarczajaca
odlegtos¢ od zZrddet ciepta takich, jak ciepte rurociagi, kominy i instalacje
grzewcze. Jezeli jest to niemozliwe, przewody zimnej wody nalezy izolowac
tak, aby wyeliminowac pogorszenie jakosci wody uzytkowej wskutek nagrze-
wania sie przewodow.

Orientacyjne wartosci minimalny grubosci warstw izolacyjnych - zimna woda

-

Grubos$é warstwy Dla inf‘Yf?h wspot-
Sytuacja montazowa izolacyjnej przy , CZ)’[”D'KOW pr_zewod—
A = 0.040 W/(mK) [mm] nosci cieplnej grubo-
. . o . ) Sci warstwy izolacji
Swobodnie utozone rurociagi, pomieszczenie ogrzewane 4 . . .
nalezy przeliczy¢, w
Swobodnie utozone rurociagi, pomieszczenie nieogrzewane 9 odniesieniu do Sred-
L o . . nicy d =20 mm.
Rurociagi w kanale, bez rurociagédw nagrzewajacych sie 4
Rurociagi w kanale, obok rurociagdéw nagrzewajacych sie 13
Rurociagi w bruzdach w murze — piony 4

Rurociagi w wyztobieniach w $cianach, obok rurociggéw

. . 13
nagrzewajacych sie

Rurociag na stropie betonowym 4

Tab. D—5
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Izolacja przewodoéw (cieptej) wody uzytkowej*
Aby zminimalizowaé¢ oddawanie ciepta przez przewody cieptej wody wg EnEV,
nalezy przestrzegac¢ wartosci podanych w ponizszej tabeli.

Nalezy uwzgledni¢ odpowiednie przepisy i normy krajowe.

Minimalna grubos¢ warstw izolacyjnych

Minimalna grubos$¢ warstwy izo-
Rodzaj przewodéw/armatury lacji przy przewodnosci cieplnej
0,035 W/(m-K)

1 Srednica wewnetrzna do 22mm 20mm

2  Srednica wewnetrzna powyzej 22 do 35mm 30mm

3 Srednica wewnetrzna od 35 do 100mm réwne ze $rednica wewnetrzng
4 Srednica wewnetrzna ponad 100mm 100mm

Przewody i armatura wg wierszy 1 do 4:
— w przepustach $ciennych i stropowych
5 - w obszarze krzyzujgcych sie przewodow 50 % wymagan wg wierszy 1 -4
— w punktach potaczen przewodow
— na centralnych rozdzielaczach instalacyjnych

Przewody i armatura instalacji grzewczych okreslonych
w wierszach 1 - 4, ktére zostaty poprowadzone przez ~ 50% wartosci okreslonej w wier-

pomieszczenia nalezace do réznych oséb po wejsciu w szach 1 -4
zycie niniejszej regulacji.
Przewody instalacyjne wymienione w wierszu

7 y Yl Yy S

6 uktadane w konstrukcji stropu

Przewody rozprowadzajace energie chtodniczg i prze-
8 wody zimnej wody oraz armatury w systemach wenty- 6 mm
lacji i klimatyzacji pomieszczen

Tab. H—1

Nie dotyczy to montowanych w mieszkaniach instalacji wodnych o s$rednicy
wewnetrznej do 22 mm, ktdre nie sg czescig obwodu cyrkulacyjnego ani nie sg
wyposazone w dodatkowe ogrzewanie elektryczne.

Ochrona akustyczna

Hatasy w instalacjach wody uzytkowej majg Zrédto gtdwnie w armaturze
i obiektach sanitarnych. Drgania moga rozprzestrzenia¢ sie wzdtuz systemu
rur i przenosi¢ sie na konstrukcje generujac hatas.

Nastepujace czynnosci moga zapobiec tym efektom
Uzycie cichych ztgczek
Redukcja cisnienia wody
Odpowiednie mocowanie rur
Zachowanie minimalnych odlegtosci pomiedzy rurami z uwzglednieniem
wydtuzen

Rury sg mocowane za pomoca elementéw ttumigcych dzwiegk, co zapo-
biega przenoszeniu sie spadkéw cisnien na konstrukcje
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Ochrona przeciwpozarowa*

Jezeli rurociagi przechodza przez stropy i $ciany réznych odcinkéw pozaro-
wych, nalezy podja¢ odpowiednie dziatania w celu wyeliminowania przeno-
szenia sie ognia i dymu przez zdefiniowany czas. Doskonale sprawdzity sie
np. otuliny rur z wetny mineralnej, ktérych zastosowanie umozliwia prawi-
dtowe odizolowanie rurociggdéw od konstrukcji budowlane;.

Kanat instalacyjny
Steptec

Zapobieganie rozprze-
strzenianiu si¢ pozaru

Zamknieta konstrukcja
sufitowa z szybem
zapetnionym rurami izo-
lowanymi wetna mine-
ralng w obudowie
wzmachiajacej

Rys. D—30

Mimo braku wymagan co do odstepu miedzy przewodami wskazane jest
zachowanie minimalnych odlegtosci ok. 20 mm przy wierceniu rdzeniowym
oraz dla prawidtowego przeprowadzenia izolaciji.
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Zasady stosowania metalowych systemoéw instalacyjnych - Wydanie 3

Kompensacja wydtuzenia termicznego

Wydtuzenia termiczne w systemach instalacyjnych sa przyczyna silnych
naprezen w rurociagach i na przytaczach urzadzen. Dlatego na bardzo dtu-
gich odcinkach rur nalezy stosowa¢ kompensacije.

Kompensacje to odcinki przewoddw z ramionami zginanymi w ksztatcie litery
U lub Z, ktére ze wzgledu na ich dtugos¢ i sposéb zamocowania sa w stanie
kompensowac ruchy.

Elementy kompensujgce wydtuzenie w ksztafcie litery U lub Z

Jezeli sytuacja montazowa pozwala na zastosowanie kompensaciji o ksztat-
cie litery U lub Z, ich ramiona zginane mozna obliczy¢ wg nastepujace;j
zasady.

1. Ustalenie maksymalnej mozliwej réznicy temperatur AT

2. Wyznaczenie dtugosci rury |y

Na podstawie tych wartosci obliczamy dtugosé, o jaka wydtuzy sie tacznie
odcinek przewodu. Na wykresach zamieszczonych na nastepnych stronach
mozna nastepnie odczyta¢ wymagana dtugos$¢ ramienia rury Lgz lub Lgy dla
poszczegolnych wielkosci rur.

Przyktad (patrz nastepne strony)
1. Temperatura robocza miesci sie w zakresie od 10 und 60 °C. Tak wiec:
AT = 50K.

2. Dtugosc odcinka przewodu wynosi: lo=20m.

3. Wspodtczynnik wydtuzenia termicznego dla rur ze stali nierdzewnej wynosi:
a = 0,0165[mm/mK].

4. Wstawienie wartosci do wzoru:
Al = a [mm/mK]- L[m] - AT [K]

stad wynika
Wydtuzenie termiczne: Al'=0,0165 [mm/mK] - 20 [m] - 50 [K] = 16,5mm
5. Wybdr ksztattu U lub Z, zaleznie od warunkow przestrzennych.
6. Odczyt wymaganej dtugosci ramion zginanych Lgz z wykresu U lub Z.
W tym przyktadzie dla ramion zginanych Z:
na osi pionowej w punkcie 16,5 mm przeprowadzi¢ linie¢ pozioma do linii
zastosowanej wielkosci rury i odczytac¢ na dole, na osi poziomej, wyma-
gang dtugosc¢ ramienia zginanego.
Dla wybranej srednicy znamionowej rury @ 28 mm dtugosc ramienia zgina-
nego wynosi Lgz =1,3m.
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Wydtuzenie termiczne réznych materiatow

Wspétczynnik rozszerzalno-
Sci termicznej a

i AT = 50K
[mm/mK] [mmj
Stal nierdzewna 1.4401 0,0165 16,5
Stal nierdzewna 1.4521 0,0108 10,8
Stal ocynkowana 0,0120 12,0
Miedz 0,0166 16,6
Tworzywo sztuczne 0,08 -0,18 80,0 - 180,0
Tab. D—6
Wydtuzenie termiczne przewoddéw ze stali nierdzewnej
90 60
80
/ 50
E
E 70 /
g /
60 v 40
50 //
o 30
2 40 /
E /
g
2 / // /""' 20
=
[
s 20
_— —
10
10 —
...--"""'"-—
0 10 20 30 40 50 60 70 80 20

Roéznica temperatur ——— > AT [K]

Rys. D—31

Wydtuzenie termiczne przy
diugosci rury =20 m

Dlugosé rury —— 3 Aly [m]

Wydtuzenie
termiczne

Réznych materiatow
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Ramie zginane

Typ Z z ramieniem
zginania Lgz

i jako potaczenie trojni-
kowe

Wyznaczanie
dtugosci

Dla ramion zginania
typuZiT

42

Zasady stosowania metalowych systemoéw instalacyjnych - Wydanie 3

Wyznaczanie dtugos$ci ramion zginanych dla rur o @ < 54 mm

Rys. D— 32 Rys. D—33

N ATV INTAN AV

—
\\

15

h‘h..
18 T~

S

7,
.;gh
&
N,,‘.

—

Kompensacja wydtuzenia ——» Al [mm]

—
\_\"‘h..

10 /
/// /S
VIIeeeee:
N/ i

0,5 1 1,5 2
Dtugos¢ ramienia rury ———— Lgz [m]

Rys. D—34
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Ramie zginane

Typu U z ramieniem
zginania Ly

R =
i o o ¥

Rys. D—35

50 g Wyznaczanie

/ / / / / dtugosci
45 Dla ramion zginania
Nvisvi

L Ly S

o /
R/
/4
W/

0,2 0,4 0,6 0.8 1 1,2 14 1,6 1,8
Dtugosé ramienia rury ————» Lgy [m]

Kompensacja wydtuzenia —— 3 Al [mm]
& 38
T~
NE i
\ t\
N
\.
SN

N
N

\\
o

Rys. D— 36
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Zasady stosowania metalowych systemoéw instalacyjnych - Wydanie 3

Wydtuzenie termiczne rur o @ > 54 mm

Ramie zginane
Typu Z z ramieniem
zginania Lgz

i w formie tréjnika

| i

Rys. D— 38
Kompensacja wydtuzenia przewodu
poziomego

Rys. D—37
Kompensacja typu Z
ze ztgczkami XL

Wyznaczanie 20 )
dtugosci

Dla ramion zginania
typuZiT

<
VAT
i 1717
//
7/
/

N

N

10 [/
VAV A

//
V.94

Kompensacja wydtuzenia — > Al [mm]
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///
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Rys. D— 39
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1,8

2

2,2

24 26

Diugosé ramienia rury ———» Lz [m]

2,8

3
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Al Al Ramie zginane

Typu U z ramieniem
zginania Ly

&:::E=E:::

150 | Wyznaczanie
Q/ /l / dtugosci

Dla ramion zginania

1799
- 777/

Al [mm]
N
s
N
N

/// /
: 77/
8 5 N/
; /)P4
7/ 4
//
10
1 1.5 2 25 3 35 4 4,5
Dtugosé ramienia rury——>» Lgy [m]

Rys. D—41
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EN 806-2
Pkt. 6.2

Kompensator osiowy

Wielkosci 15 do 54 mm
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Zasady stosowania metalowych systemoéw instalacyjnych - Wydanie 3

Kompensatory
Alternatywe dla kompensaciji U, Z stanowig kompensatory osiowe. Mozna je
stosowac¢ do kompensaciji ruchéw osiowych w instalacjach przewodéw ruro-

Rys. D—42

wych w zakresie temperatur roboczych od 20 do 110°C.
Kompensacja zajmujgca mniej miejsca
Nie wymaga naprezania wstepnego
Ogranicza hatas
Dtuga zywotnos¢ i odpornosé na korozje
Nadaje sie do instalacji mieszanych

Wskazéwki montazowe

Przewody rurowe nalezy umocowac w taki sposéb, aby zachowaé dopusz-
czalne wartosci obcigzenia osiowego i skrecajgcego. Punkty mocowania
nalezy dobrac¢ w taki sposob, aby mogty one przeja¢ znaczne sity powstajace
przy wydtuzaniu sie rur wskutek zmian temperatury. Nalezy przy tym pamie-
ta¢ o wtasciwym rozmieszczeniu statych punktéw mocowania oraz rucho-
mych prowadnic przewoddw rurowych.

Przewody rurowe nalezy uktadac¢ w linii prostej.

Nie dopuszczaé do powstania obcigzen osiowych i skrecajacych.
Pomiedzy dwoma statymi punktami mocowania wolno umiescic¢ tylko
jeden kompensator osiowy.

Nie stosowaé kompensatoréw w celu zmiany kierunku prowadzania rur.
Mieszek ze stali nierdzewnej nalezy chroni¢ przed mechanicznym
uszkodzeniem.
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Dane techniczne
Kompensator osiowy

od @ 15 do 54 mm

(<2 x DN| <4 p|<2 % DN|4

Punkt przesuwny Staty punkt
mocowania

Kompensacja wydiuzenia [4—p

Diugosé kompensatora

4 >
Rys. D—43
Wymiary kompensatora
Maksymalne Kompensa-
Cisnie- Przekroj czynny  obciazenie statego punktu cja wydtuze- 1 .
Kompensator nie mieszka A mocowania Fpe. nia’ Wytrzymatos¢: 10000
d,/DN (bary) (cm?) N) (mm) petnych cykli ruchu
s 0o T e
18/15 10 3,97 794 -9 w temperaturze 85°C
22/20 10 6,15 1230 -11,5
28/25 10 9,02 1814 -14
35/32 10 13,85 2770 -13
42/40 10 20,42 4048 -15,5
54/50 10 30,90 6180 -16

Tab. D—7

Mocowania state / mocowania ruchome
Mocowania stafe stuzg do trwatego przytwierdzania rur do konstrukcji podtrzy-
mujacej i kieruja ruchy zwigzane z rozszerzaniem w pozgadanym kierunku.

Rura, ktorej nie przeszkadza zmiana kierunku ruchu albo taka, ktéra nie
zawiera samego profilu dylatacyjnego, musi zawiera¢ jedno mocowanie state.
W przypadku dtugich rur, zalecanym punktem mocowan statych sg srodki
segmentow, tak wiec rozszerzanie jest kierowane w dwie strony.

oo A st e State punkty
: ] mocowania

Ruchome punkty
mocowania

Ruchome punkty uta-
twiaja ruchy osiowe
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Zasady stosowania metalowych systemoéw instalacyjnych - Wydanie 3

Opor w rurach

Na podstawie ponizszego wykresu mozna dostatecznie dokfadnie wyznaczy¢
przyblizong strate cisnienia w wyniku tarcia w rurach, dla rur miedzianych i rur
ze stali nierdzewnej wg DIN 1988.

Do zorientowanego na potencjaty wyznaczania Srednic rur oraz wymiarowa-
nia przewodow cyrkulacyjnych wg specyfikacji DVGW W 553 polecamy opro-
gramowanie projektowe ,,Viptool Engineering”.
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Strata cisnienia powodowana przez opor w rurach —— » R [mbar/m]
Rys. D — 46

Vs = przeptyw szczytowy; v = predkosé przeplywu; R = - spadek cinienia spowodowany
tarciem w rurach
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Korozja rur ze stali nierdzewnej wskutek dziatania
chlorkow

Zbyt wysokie stezenie chlorkéw powoduje korozje rur ze stali nierdzewnej
w instalacjach wody uzytkowe;j.
Dlatego nalezy przestrzegac¢ nastepujacych zasad.

Stezenie masowe wodorozpuszczalnych jonéw chloru w materiatach
izolacyjnych nie moze przekroczy¢ 0,05 %.

Wktadki dzwiekochtonne obejm zaciskowych do rur nie moga zawieraé
chlorkéw podatnych na wyptukiwanie.

Rury ze stali nierdzewnej nie moga stykac sie z materiatami budowla-
nymi, zawierajagcymi chlorki.

Rury ze stali nierdzewnej, narazone na dziatanie gazéw lub pary zawie-
rajacej chlorki (w lakierniach i galwanizerniach), muszg by¢ odpowiednio
zabezpieczone przed korozjg zgodnie z wymaganiami przepisow krajo-
wych.

W Niemczech stezenie chlorkéw 150 mg/l w wodzie uzytkowej jest juz uwa-
zane za ponadprzecietnie wysokie. Rozporzadzenie w sprawie jakosci wody
uzytkowej ustanawia graniczne stezenie chlorkéw w wysokosci 250 mg/I. Nie
chodzi tu o chlorki stosowane do dezynfekciji, lecz o zawartos¢ soli morskiej
i soli kuchennej (chlorku sodu). Przy stezeniach chlorkéw do 250 mg/l sys-
temy Sanpress i Sanpress Inox moga by¢ stosowane w kazdej wodzie spet-
niajacej wymagania tego rozporzadzenia. W przypadkach specjalnych infor-
macje mozna uzyska¢ w naszym zaktadzie w Attendorn.

Nalezy zawsze unikac¢

kontaktu zewnetrz-
nego z chlorkami.

Stezenie chlorkow
w wodzie uzytkowej
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Zawor skosny
Easytop

Z SC-Contur

50

Zasady stosowania metalowych systemoéw instalacyjnych - Wydanie 3

Komponenty

Zawory skosne Easytop
Zawory skosne Easytop z brazu lub stali nierdzewnej umozliwiaja wykonanie
bezposrednich podtaczen zaprasowywanych — bez przejscidwek — do syste-
mow instalacyjnych Viega Sanpress Inox, Sanpress, Profipress i Pexfit
w instalacjach wody uzytkowe;.
Ich konstrukcja (zawory grzybkowe wolnoprzelotowe) zapobiega uderzeniom
cisnienia w momencie uruchamiania, chronigc przed obcigzeniami podta-
czong do nich armature, urzgdzenia i instalacje.
Wszystkie typy zaworéw Easytop sg wykonane zgodnie z PN-EN 1213 : 2002
(grupa armatury 1) i dostepne jako:

Zawor swobodnego przeptywu

Zawor swobodnego przeptywu z zaworem zwrotnym

Zawor zwrotny

Rys. D—47

(@ Oznaczenie czynnika roboczego (® Obudowa i korpus zaworu
(2) Uszczelnienie wrzeciona z EPDM Z brazu
(® Grzybek zaworu z brazu z (®) Gniazdo zaworu ze stali
uszczelkg zaworowa z EPDM nierdzewnej
(@ Przytacze zaprasowywane (@ Obudowa zaworu
z SC-Contur Wskaznik potozenia
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Zakresy zastosowania

System ztaczek

Materiat zaworu Materiat
zaprasowywanych
Zawory skos$ne Easytop Inox Stal nierdzewna Sanpress Inox
Zawory skosne Easytop Braz Sanpress / Profipress

Tab. D—8

Zawory skosne
Easytop

Do systemoéw:
— Sanpress Inox
— Sanpress

— Profipress

Rys. D —48

Rodzaje zaworow
skosnych Easytop

— zawor katowy

— kombinowany
zawor katowy (KVR)

— zawor zwrotny

Rys. D—49
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Dane techniczne - warianty wykonania
Do kazdej wody uzytkowej
Zgodne z wymaganiami DVGW-AB-W 270 i zaleceniem KTW
Wielkosci 15 do 54 mm do systemdéw metalowych, rozmiary 16 - 63mm,
systemy PE-Xc
Przytacza zaprasowywane z SC-Contur
Gwint zewnetrzny wg ISO 228-1, wielkosci DN 15 do DN 50
Izolacja akustyczna Lap < 20 dB(A)
Temperatura robocza Trax = 90°C
Cisnienie robocze Pmax = 16 bar

Zalety
Bezobstugowe uszczelnienie wrzeciona
Oszczednosé miejsca dzieki konstrukcji z systemem wrzeciona bez
wzniosu
Gniazdo zaworu ze stali nierdzewnej, odporne na erozje
Gorna czes¢ zaworu z ograniczonym obszarem martwym
Uproszczone magazynowanie, poniewaz akcesoria moga by¢ dostar-
czane osobno
Precyzyjny naped dzigki technice serwo
Obudowa z ptaszczyznami pod klucz, utatwiajgca montaz
Mate straty cisnienia

Akcesoria
Do zaworéw skosnych Easytop dostepne sg nastepujace akcesoria

Otulina izolacyjna Easytop
Zawor spustowy Easytop (stal nierdzewna lub bragz)
Wydtuzka Easytop (stal nierdzewna lub braz)

Easytop-
zawor spustowy

Easytop-
przediuzka

Rys. D — 50 Rys. D — 51
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Otulina izolacyjna

Samomocujace otuliny izolacyjne sa dostepne we wszystkich rozmiarach
i pasujg do wszystkich odmian zaworow skosnych Easytop.

Grubos¢ izolacji z EPP (polipropylen ekspandowany) jest zgodna z wymaga-
niami EnEV. (wytyczne dot. oszczednosci energii)*.

Zawory skosne Easytop z zaworem spustowym moga by¢ wyposazone

w otuliny izolacyjne. W tym celu do montazu stosowane sg wydtuzki z bragzu

lub stali nierdzewne;j.

Naciecia na otulinach izolacyjnych umozliwiajg ich tatwe dopasowanie do

warunkow montazu. 1zolacja rurociggu faczy sie doktadnie z gtadkimi czoto-

wymi powierzchniami otuliny izolacyjne;j.

Zawor skosny Easytop
Akcesoria:

Otulina izolacyjna
z nacieciem do
zaworu spustowego

Otulina izolacyjna
i izolowany rurociag

Rys. D —52 Rys. D — 53

53



vie ga Zasady stosowania metalowych systemoéw instalacyjnych - Wydanie 3

Zawory skosne
Easytop Inox

Instalacja w sieci roz-
dzielczej zimnej wody

=

'_ v
[
| 33 “ﬁi

.
W=
i

BEsi=s

Rys. D—54

Zawor skosny
Easytop

Przewdd przytacza
domowego wody uzyt-
kowej z ptytka do pod-
taczenia wodomierza
Easytop

Rys. D—55
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Zawor skosny
Easytop

Instalacja rozdzielcza
cieptej wody z zaworami
skosnymi i zaworami do
regulacji cyrkulacji
Easytop, bez otulin izo-
lacyjnych

Rys. D—56
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Zawory skosne
Easytop XL

Dtugo$é montazu
zgodna z normag
PN EN 558-2
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Zasady stosowania metalowych systemoéw instalacyjnych - Wydanie 3

Zawor skosny Easytop XL z przytagczem kotnierzowym

Zawory skosne Easytop XL z przytaczem kotnierzowym zgodnym z norma
PN-EN 1092-1 sg uzywane gtéwnie w systemach rozdzielaczy albo jako
modut odcinajgcy w instalacjach wody zimnej i ciepfe;.

Koftnierz transferowy umozliwia przejscie do metalowych systemow ztgczek
zaprasowywanych Viega Sanpress Inox XL, Sanpress XL oraz Profipress XL.

Rys. D—57

Dane techniczne
DN 50, 65, 80, 100
Rozmiary ochrona akustyczna L., <20dB (A)
Temperatura robocza Trmaks. = 90°C
Cisnienie robocze Pmaks. = 16 bar (PN 16)
Instalacja zgodnie ze wskazanym kierunkiem przeptywu

Wiasciwosci
Instalacje cieptej i zimnej wody uzytkowej
Obudowa wykonana z brazu
Staty kotnierz zgodny z norma PN EN 1092-2
Gniazdo zaworu wykonane ze stali nierdzewnej
Korki wylotowe
Bezobstugowa uszczelka trzpienia i rozdzielacza wykonana z EPDM
Gorna czes¢ zaworu wolna od przestrzeni umozliwiajacej zastoje
System bez unoszonego trzpienia
Wskaznik pozycji otwarty/zamkniety
Wskaznik stanu posredniego na dzwigni zaworu (zielony/czerwony)
Precyzyjny naped z technologig serwomechanizméw

Akcesoria
Zawor spustowy G ¥4 (< DN50), G 3/8 (= DN65)



Przyktady zastosowania

Rys. D — 58

Rys. D—60
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Rozdzielacz
Sanpress Inox

Rura zasilajaca
z zaworem skosnym
Easytop XL DN 100

Wyloty rozdzielacza

z zaworem skosnym
Easytop XL DN 80 oraz
DN50 z kotnierzami
transferowymi Sanpress
Inox XL

Rozdzielacz
Profipress

Wyloty rozdzielacza
54/64,0 oraz 76,1 mm

z zaworami sko$nymi
Easytop XL oraz kotnie-
rzami transferowymi
Profipress XL oraz
Sanpress XL

Adaptery kotnierza
Sanpress XL

Profipress XL

Sanpress Inox XL
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Wykresy spadku ci$nienia w armaturze Easytop

ZaworskosnyKRV, DNIS_ DN20 DNZS  DNG2DNAODNSO
Easytop 1000 /7—7—
/
500
L/ 4
g s ..-//ﬁ I/’/
E 100 {—= ‘—#
3 e
10 2 45 10 20 a0 4050 100 200 300 500 1000 2000
/ [Vmin]
Rys. D—61
Zawor zwrotny
Easytop 1000 }15[»"5 DN20 DN25  DN32 DN4D DNSO
L 100 _.--/ 44
5
E
2 10
.
1 2 3 45 10 20 30 40 50 100 200 @00 500 1000
V [¥min]
Rys. D— 62

Zawor skosny KRV oD ONSO  DMGES DNSD DN100
Easytop XL 100 i ,//
L AV
3 V N
= / yd
2 10 / /
1 2 /
1 2 45 10 20 30 4050 100 200 300 500 1000 2000 3000
V [¥min]
Rys. D — 63
Zawor zwrotny NSO DN65  DN&0
Easytop XL 400
300 3 4
E 200 7 /me/
E 100 = A 7
§ w0
iy 2 45 10 20 30 4050 100 200 300 500 1000 2000
V [Vmin]
Rys. D —64
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Zawory do pobierania probek Easytop

Opis produktu

Woda w publicznej sieci wodociggowej jest poddawana kontrolom jakosci.
Przyktadowo w Niemczech i niektorych krajach europejskich obowigzuje
wymaog przeprowadzania regularnych mikrobiologicznych i chemicznych kon-
troli wody uzytkowej w punktach poboru znajdujgcych sie w budynkach uzy-
tecznosci publicznej / budynkach komercyjnych. Zalecamy stosowanie
nastepujgcych produktow rowniez w tych krajach, w ktérych nie obowigzuje
jeszcze wymaog pobierania prob wody uzytkowe;.

Dwuczesciowy zawor do pobierania probek wody sktada sie z zamontowanego
na state zaworu czerpalnego ze stali nierdzewnej i elementu do poboru probek
z brazu zaktadanego tylko w celu kontroli. Element ten mozna dezynfekowac
i wyjatawia¢. W instalacji wody uzytkowej zamontowany na state jest tylko
zawor czerpalny. Jeden element do poboru prébek mozna stosowac w wielu
zaworach czerpalnych. Korpus z rurg odptywowa mozna obraca¢ o 360°
i mocowacé w odstepach o 45° w zaworze czerpalnym, co umozliwia montaz
niemal w kazdym miejscu instalacji wody uzytkowej.

Caly jednoczesciowy zawér do pobierania probek wody jest zamontowany na
state w instalacji.

2-czesciowy zawor do pobierania prébek

Nazwa produktu Wymiar Wzor Nr kat.
P
Zawor do pobierania GVa 20931 708726
probek G¥8 : 708733
AT EE (28 E - 22233 708696
probek
- GV 708702
ﬂ Zawor czerpalny B 2223.2 708719
Tab. D—9
1-czesciowy zawor do pobierania probek
Nazwa produktu Wymiar Wzor Nr kat.
. 5 . .
Zawor do’pob|erama GVa 2093 4 708740
préobek
@ Ksztattka przejsciowa G¥8 2223.5 708757

Tab. D—10
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Zawor czerpalny

oba ze stali nierdzewnej
GV z o-ringiem

G¥; z uszczelka
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2-czesciowy zawor do pobierania probek Easytop

Rys. D—65
@ Pokretto, zdejmowane @ Zawor do pobierania probek G¥8 ze stali
@ Adapter nierdzewnej
(3) Tuleja przesuwna (6) Zaslepka ochronna
@ Zawor do pobierania prébek G ze stali @ Uchwyt mocujacy
nierdzewnej Rura odptywowa

Zawor czerpalny

Zawor czerpalny jest montowany na state w wybranym miejscu instalacji. Po
pobraniu prébki wody zakoriczenie zaworu nalezy zabezpieczy¢ zaslepka z
tworzywa sztucznego.

Zawory czerpalne sg oferowane z gwintem w dwoch rozmiarach.

Przytacza gwintowe zaworu czerpalnego

Cecha GYa G 3/8
Zakres stosowania w armaturach (DN) <50 >65 do <150
O-ring z EPDM, Uszczelka teflo-
Uszczelki uszczelniajacy nowa, uszczelnia-
komore zaworu jaca gwint

Tab. D—11

Rys. D — 66 Rys. D—67
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Element do poboru probek wody

W celu pobrania plrc')bki woply ele- -
ment do poboru prébek nalezy zato-  jaey

zy¢ na zaw¢r czerpalny i umocowac gulaji 360°
za pomoca klamry ustalajgcej i prze-  krokami co 45°
suwnej tulei. Potozenie mozna regu-

lowa¢ co 45° w petnym zakresie Ry odptywowa obra-
360°. Poniewaz takze korpus i rure  canao 360°
odptywowa mozna obracaé w zakre-

sie 360°, zawor do pobierania prébek

mozna zamontowac niemal w kaz-

dym miejscu instalacji.

Dane techniczne

Rys.D—68 Zawor czerpalny ze stali nie-
rdzewnej, element do poboru
prébek z brazu wg DIN 50930-6
Rura odptywowa ze stali nierdzewnej, odporna na obrébke ptomieniowa,
element uruchamiajacy odporny na wyjatawianie w autoklawach
Temperatura robocza T = 90°C
Cisnienie robocze Traks. = 16 baréow

Wiasciwosci techniczne
Uniwersalna armatura do poboru prébek wody
Konstrukcja dwuczesciowa, zawor czerpalny montowany w instalacji na
state
Montaz elementu do poboru prébek bez stosowania narzedzi
Korpus i rura odptywowa obracane o 360°
Zawor czerpalny i rura odptywowa ze stali nierdzewnej
Reczne pobieranie probek wody za pomoca pokretta
Dodatkowa mozliwo$¢ obstugi za pomoca klucza nasadowego do
zaworéw
Doktadna regulacja ilosci wody za pomoca pokretta
Odporny na préby manipulacji
Ochrona przed kradzieza wody
Zawor do poboru pré-

bek Easytop,
jednoczesciowy

Zainstalowany w korku
spustowym zaworu
sko$nego Easytop z
potaczeniem kotnierzo-
wym

W zaworze skosnym
Easytop ze ztgczka
zaprasowywang

Rys. D —69 Rys.D—70 61
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Pobdr prébek wody
Pobieranie prébek wody odbywa sie przygotowanych w tym celu punktach
instalacji bez stosowania narzedzi. W tym celu nalezy wykona¢ ponizsze
czynnosci:

Zdejmij zaslepke ochronng z zaworu czerpalnego.

Zatéz na zawor czerpalny element do poboru prébek i zabezpiecz go

w tym potozeniu za pomoca klamry ustalajgcej i przesuwnej tulei.

Poddaj dezynfekcji ptomieniowej rure odptywowa.

Pobierz probke wody poprzez odkrecenie pokretta w elemencie urucha-

miajgcym.

Po pobraniu prébki wody zamknij pokretto, odblokuj przesuwna tuleje

i zdejmij element do poboru prébek.

Zabezpiecz zawor czerpalny za pomoca zaslepki ochronnej z tworzywa
sztucznego.

Przed pobraniem kolejnej probki nalezy poddac dezynfekcji (wyjatowic)
zawor czerpalny.

1-czesciowy zawér do pobierania prébek Easytop

Rys.D—71
@ Pokretto, zdejmowane @ Ksztaltka przej$ciowa
@ Element do poboru prébki @ Rura odptywowa

Jednoczesciowy zawor do pobierania probek wody jest zamontowany na
state w instalacji. Wymiary: gwint wewnetrzny G 4 i G 38 ze ztaczka przej-
Sciowa Easytop.

Element uruchamiajgcy z brazu wg DIN 50930-6

Rura odptywowa ze stali nierdzewnej, odporna na obrébke ptomieniowa

Temperatura robocza Tk = 90°C

Cisnienie robocze Trmaks. = 16 baréw
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Wiasciwosci techniczne

Uniwersalna armatura do poboru prébek wody

Korpus obracany o 360°

Rura odptywowa obracana o 360°

Reczne pobieranie probek wody za pomoca pokretta

Dodatkowa mozliwos¢ obstugi za pomoca klucza nasadowego do

Zaworow

Doktadna regulacja ilosci wody za pomoca pokretta

W ofercie ztaczka przejscidowka do gwintu G 98
Zawor do poboru pro-
bek

Easytop,
jednoczesciowy

Przeznaczony do mon-
tazu w instalacji na
state, zainstalowany

w korku spustowym
zaworu sko$nego
Easytop XL z potagcze-
niem kotnierzowym

Zainstalowany w zawo-
rze sko$nym o rozmia-
rze 54 mm

Rys. D—72 Rys. D—73

63



vie ga Zasady stosowania metalowych systemoéw instalacyjnych - Wydanie 3

Podtynkowy zawér prosty Easytop
Do odcinania zespotow etazowych.

Wiasciwosci

Nadaje sie do kazdego rodzaju wody uzytkowej — obudowa zaworu z brazu,
gniazdo zaworu ze stali nierdzewnej
Temperatura robocza Tmax = 95°C
Cisnienie robocze Pmax = 10bar
Czesc¢ goérna bez obszaréw martwych

Zmienne gtebokosci zabudowy do 129 mm
Cicha praca

Odporny na tworzenie sie osadéw wapiennych
tatwy w obstudze

Jedna goérna czes¢ do wszystkich rozmiaréw

Warianty podfaczenia

Budowa zaworu

Warianty podtaczenia

Do wyboru:

- gwint wewnetrzny
wg PN-EN 10226

— Sanpress

Komponenty zaworu

Rys.D—75
(@ Korpus zaworu (® Tuleja ochronna
(@ Tuleja ochronna (@ Zaslepka ochronna
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Podtynkowy zawér Easytop z przeptywem swobodnym

Podtynkowych zaworéw Easytop z przeptywem swobodnym uzywa sie do
odcinania pieter i mieszkan. Sa one odpowiednie dla instalacji wody uzytko-
wej (cieptej/zimnej) zgodnych z Rozporzadzeniem Dotyczacym Wody Pitnej
i norma DIN 50930-6. Ze wzgledu na ich konstrukcje, zawory z przeptywem
swobodnym maja krotka droge aktywacji. Podobnie do zaworéw kulowych,
moga one zostaé w petni otwarte albo zamkniete za pomoca 1/4 obrotu.

W przypadku rur, ktdére wymagajg izolacji, nalezy uzy¢ elementow z tulejami
izolujgcymi z materiatu klasy B1, ktdre spetniaja wymogi norm EnEV oraz
DIN 4102-4.

Mozliwa jest instalacja podczas prac murarskich (konstrukcja ,,na mokro”) i w
konstrukcjach suchych (nasciennie/w szybach).

Rys. D—76 Rys.D—77

Dane techniczne
Ztaczki: Ztaczki zaprasowywane 15, 18 i 22 mm, gwint Rp V2 oraz Rp %
Cisnienie robocze 10bar (PN 10)
Temperatura robocza 90°C
Instalacja mozliwa niezaleznie od kierunku przeptywu

Wiasciwosci
Dla wszystkich rodzajow wody uzytkowej, zgodnie z rozporzadzeniem
TrinkwV i norma DIN 50930-6
Otwarcie/zamkniecie za pomoca 1/4 obrotu
Obudowa zaworu i jego gorna czes¢ wykonane z brazu, zgodnie
z norma DIN 50930-6
Gorna czes¢ zaworu wolna od przestrzeni umozliwiajgcej zastoje —
z bezobstugowa uszczelka trzpienia
Obstuga w fazie konstrukciji szkieletowej za pomoca zaslepek
ochronnych
Mozna potaczy¢ z zestawami wyposazenia o numerach wzoréw
22361 2236.10
Wymienny element odcinajacy - jeden rodzaj dla wszystkich rodzajéw
zaworow
Zgodny z DVGW-AB W270 z rekomendacja KTW

Izolacja

Montaz

Podtynkowy zawér
Easytop z przeptywem
swobodnym

Wykonany z brazu,

ze ztaczka zaprasowy-
wang

Z gwintowanym
przytaczem Rp
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Wymiary
instalaciji

Gtebokosc¢ instalaciji
> 43 (A)
< 130mm (B)

Zestaw mocujacy

,Przod”
Wzér 2235.90

Rys. D—79

Sktadniki zaworu

Rys. D—80

(@) Korpus zaworu (@ Tuleja ochronna

(2 Modut odcinajacy (& Nasadka

(@) Gérna czeéé zaworu (&) Zaslepka ochronna
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Mocowanie / uszczelnienie
System oferuje rézne rozwigzania i zestawy do zamocowania zaworu.

Rys. D — 81 Rys. D—82

Zamocowanie przez przepust w $cianie

Obie nakretki kotpakowe i podktadki uszczelniajace zaciskajg tuleje ochronng
w suchej sciance (np. z ptyty Rigips).

Uszczelnienie w scianie zapewnia samoprzylepny kotnierz uszczelniajacy,
mocowany na przedniej powierzchni sciany. Zawér moze by¢ obstugiwany
w kazdej chwili przez zaslepke ochronna.

Rys. D—83 Rys. D—84

Zamocowanie za pomoc3g zestawu do mocowania
Blaszke mocujaca z izolacja dzwiekowa nalezy skreci z korpusem zaworu
i zamocowac do szyny montazowej (np. szyny profilowanej).

Uszczelnienie w Scianie zapewnia samoprzylepny kotnierz uszczelniajgcy,
mocowany na przedniej powierzchni sciany. Zawér moze by¢ obstugiwany
w kazdej chwili przez zaslepke ochronna.

Zestaw do mocowania
z przodu

Do zabudowy w kon-
strukcji podtynkowej lub
konstrukciji lekkiej

Zestaw do mocowania
z tylu

Konwencjonalnie
w konstrukcjach lekkich
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Zestawy wyposazenia

Rys. D—85

Rys. D — 86

Do podtynkowego zaworu prostego Easytop

Otulina izolacyjna

Samomocujgca otulina izolacyjna z EPP (polipropylenu ekspandowanego)
spetnia wymagania EnEV w zakresie redukcji emisji ciepta.

Jeden wariant wykonania pasuje do wszystkich rodzajéw potgczen.

Rys. D—87
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Zawory kulowe Easytop
Z atestem DVGW, z przytaczami zaprasowywanymi do systemow rur

Sanpress Inox

Sanpress
Profipress
Wiasciwosci
Nadaje sie do kazdego rodzaju wody uzytkowej — obudowa zaworu
z brazu
Z pofagczeniem wtykowym, z gwintem wewnetrznym lub zewnetrznym Maksymalne dopusz-
Temperatura robocza Tmax = 110°C czalne parametry
Cisnienie robocze Prmax = 16 bar fizyczne
Wymienne oznaczenie czynnika roboczego na dzwigni wigczajacej
Inne mozliwe zastosowania: instalacje grzewcze, pneumatyczne, wody
deszczowej, przemystowe itd.
Otuliny izolacyjne zgodne z wymaganiami EnEV jako akcesoria
Przytgcze zaprasowy-
wane
Rys. D—88 Rys. D—89
Przytacze zaprasowy-

wane/gwintowane

Przytgcze gwintowane
wg I1SO 228-1

Przytacze
gwintowane wg
PN-EN 10226-1

Zawor kulowy
pompowy

Rys. D—92 Rys. D—93
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Zawor regulacyjny
cyrkulacji Easytop
(ZRV)

Budowa/
elementy sktadowe
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Termostatyczny zawor regulacyjny cyrkulacji S/E

Opis produktu

Zawor regulacyjny cyrkulacji EasytopS/E stuzy do utrzymania statej tempe-
ratury wody w kazdym punkcie poboru w przewodach cyrkulacyjnych wody
cieptej. Poprzez samoczynne otwieranie i zamykanie sig reguluje on natezenie
przeptywu w przewodzie cyrkulacyjnym w zaleznosci od temperatury wody.

Jego montaz we wszystkich systemach rurowych ze ztgczkami zaprasowy-
wanymi o wymiarze 15, 18 i 22 mm lub z przytgczami gwintowanymi z gwin-
tem G% i G1 (z uszczelnieniem ptaskim) przebiega szybko i pewnie. Mozna
go stosowac w réwnolegtych i wewnetrznych przewodach cyrkulacyjnych.

Rys. D—94

@ Regulacja temperatury @ Wybdr trybu pracy: pion, kondygnacija,
@ Modut sterujacy dezynfekcja termiczna

@ Zawor kulowy @ Korpus zaworu z brazu

@ Koricéwka zaprasowywana z SC-Contur @ Korek zaworu spustowego

Zasada dziatania

Modut sterujacy zaworu regulacyjnego cyrkulacji Easytop (ZRV) jest wyposa-
zony w rozszerzalny element, ktéry reaguje na zmiany temperatury wody cie-
ptej w obiegu cyrkulacyjnym. W przypadku rozbieznosci pomiedzy wartoscia
rzeczywistg a wybrang wartoscig zadang nastepuje ruch zaworu, ktéry powo-
duje zmiane natezenia przeptywu wody i w ten sposob reguluje temperature
wody.

Zawor otwiera sie przy spadku ponizej wartosci zadane;.

Zawor zamyka sie przy przekroczeniu wartosci zadanej.
Regulacja hydrauliczna/ termiczna ma miejsce w przypadku zgodnosci warto-
&ci zadanej i rzeczywiste;j.
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Dezynfekcja termiczna
W instalacjach sktadajgcych sie z kilku obiegéw cyrkulacyjnych kazdy obieg
po kolei nalezy poddac¢ dezynfekcji. W tym celu nalezy wykonac¢ nastepujace
czynnosci:
Sprawdz, czy temperatura w zasobniku cieptej wody wynosi przynaj-
mniej 70°C.
Zamknij zawory kulowe we wszystkich zaworach ZRV.
Aby przeptukac pierwszy obieg cyrkulacyjny, otworz zawor kulowy
w zaworze ZRV.
Ustaw w zaworze ZRV tryb pracy ,t.D” (dezynfekcja termiczna).
Otwoérz catkowicie wszystkie armatury czerpalne (jedna po drugiej)
i przeptukuj obieg przez przynajmniej 3 minuty woda w temperaturze
70°C
Ustaw ponownie zawér ZRV na normalny tryb pracy i zamknij zawoér
kulowy.
Te same czynnosci wykonaj po kolei w pozostatych obiegach cyrkulacyj-
nych.

Montaz

Miejsce montazu / potozenie

Zawor mozna zamontowac zarowno w pionie, jak i na kondygnacji. Przy mon-
tazu zaworu na kondygnaciji nalezy zawsze zainstalowac statyczny zawor
ZRV w pionie.

Zawory ZRV nalezy instalowa¢ pomiedzy wylotem z zasobnika cieptej wody
a wejsciem przewodu cyrkulacyjnego w zasobniku cieptej wody.

Mozliwe
— — zastosowania
— —J OJ o J Termostatyczne w pio-
g nie przy ustawionym
- —— I_»__»_"% trybie pracy Il
- g -
—J —J O J
¢ ¢ ¢ * Na kondygnaciji przy
¢ ¢ ¢ ¢ ustawionym trybie
> i - | pracy | wraz ze sta-
- : = N tycznym zaworem ZRV
%@b %7 & ? w pionie
—<+—Q I ——@ I

Rys. D—95 Rys. D — 96
Naped nastawnika nalezy zamontowac¢ w potozeniu pionowym lub pozio-

mym. Nalezy unika¢ montazu w suficie, gdyz niekorzystne warunki eksploata-
cji (np. brudna woda) moga skroci¢ zywotnosé zaworu.
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Ustawienie modutu regulacji natezenia przeptywu
Na kondygnaciji — tryb pracy ,I” przy minimalnym natezeniu przeptywu
0,042 m?3/godz.
W pionie - tryb pracy ,lI” przy minimalnym natezeniu przeptywu
0,060m3/godz.
»I.D.” — termiczna dezynfekcja, natezenie przeptywu zgodnie z ponizsza

Spadek cisnienia tabelg
- Tryb pracy li ll
- Termiczna K. K
dezynfekcja (t.D.) VI'“'” ‘ﬁ"'" £.D. Ky
1000 ’, 7 7
/
y 4
/ /
V4 / // //
// / 4
¥ / /L
o 100 I/
- / [ // / /
= // /
/ / /
/ / /
/ a4
10
0,1 1 10 100

V [I/min]
Rys. D—97

Nastawy w zaworze ZRV dla regulacji natezenia przeptywu

kV (Ap 1000
Nastawa temperatury mbar)
°C) (m8/godz.)

65 60 57 55 50 45 40 | Il
65,0 60,0 57,5 55,0 50,0 45,0 40,0 0,042 0,060
60,0 57,5 55,0 52,5 47,5 42,5 37,5 0,258 0,276
57,5 55,0 52,5 50,0 45,0 40,0 35,0 0,407 0,425

©
,5 55,0 52,5 50,0 47,5 42,5 37,5 32,5 0,618 0,636
S 52,5 50,0 47,5 45,0 40,0 35,0 30,0 0,803 0,821
z 50,0 47,5 45,0 42,5 37,5 32,5 27,5 1,056 1,074
§ 47,5 45,0 42,5 40,0 35,0 30,0 25,0 1,178 1,196
g 45,0 42,5 40,0 37,5 32,5 27,5 22,5 1,296 1,314
E' 42,5 40,0 37,5 35,0 30,0 25,0 20,0 1,325 1,400
= 40,0 37,5 35,0 32,5 27,5 22,5 - 1,479 1,497
37,5 35,0 32,5 30,0 25,0 20,0 - 1,488 1,506
35,0 32,5 30,0 27,5 22,5 - - 1,506 1,524
1,542 1,560

t. D.

Termiczna dezynfekcja przy 70°C 0,720

72 Tab. D— 12
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Podtaczenie napedu termicznego do systemu zarzadzania budynkiem
Przy integracji zaworu w systemie zarzgdzania budynkiem (inwestora) nalezy
stosowac naped, wzér 1013.9.

Zasada dziatania

Naped termiczny posiada elektrycznie podgrzewany element rozszerzalny,
ktérego ruch jest przekazywane przez suwak na zawor - im wyzsza energia
grzewcza (napiecie robocze) tym wieksze jest otwarcie zaworu.

Po wigczeniu napiecia roboczego i uptywie czasu opdznienia zawor otwiera
sie, pokonujgc naprezenie sprezyny naciskowej. Sita zamykajgca sprezyny
naciskowej jest dopasowana do sity zamykajacej w dostepnych powszechnie
w sprzedazy zaworéw i w stanie beznapieciowym powoduje ona, ze zawor
pozostaje zamkniety.

Po wytaczeniu napiecia zasilania zawor zamyka sie po uptywie czasu opoz-
nienia.

Wskazéwka: Naped jest fabrycznie wyposazony w funkcje ,first-open”, to
znaczy ze jest on najpierw ustawiony na potozenie otwarte w stanie bezna-
pieciowym.

Dzieki temu moze on funkcjonowacé réwniez podczas prac budowlanych,
takze wtedy, gdy nie zostata jeszcze wykonana instalacja elektryczna. Funk-
cja ,first-open” jest automatycznie dezaktywowana po uptywie 6 minut od
przytozenia napiecia zasilania.

Naped termiczny
Dziatanie podczas
normalnej pracy
Posuw [mm] [ 1
maks. I 1
! I ! :\ Zamkniety w stanie
J I J i \ beznapieciowym
T T T
I / I : \
] I ] ' \
|Czas ! | Czas 0
Jopoznignia | opoznienia E
1 Zasilanie wiaczone i
Wi Wy, ~
Rys. D—98
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Modyfikacja napedu
Zamiast recznie regulowanej gérnej czesci zaworu ZRV mozna zamontowac

elektryczny naped (wzér 1013.9).
Zapewnienie elektronicznych systeméw regulacji / systemu zarzadzania
budynkiem lezy w gestii inwestora.

Rys. D — 99 Rys. D — 100 Rys. D — 101

Zdejmij gérng czes¢ zaworu ZRV. Wkreé gniazdo zaworu. Zamontuj naped.

Rys. D — 102 Rys. D— 103 Rys. D — 104

Wkreé zawor spustowy. W16z na wtyk czujnik temperatury.

Wyjmij korek.
Lub: termometr analogowy

Okablowanie
24V AC

Zestaw z napgdem L1 L2

Rys. D— 105
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Instalacja elektryczna

Przewody
Do wykonaniu instalacji elektrycznej zalecamy zastosowanie przewodow
podanych w ponizszej tabeli.

Rodzaje przewodéw

Nazwa [%]
Przewéd dzwonkowy Y (R) 0,8mm?
Przewdd ekranowany NYM 1,5mm?2

Tab. D—13

Do obliczenia maksymalnej dtugosci przewodu (z miedzi) przy napieciu zna-
mionowym 24 V stuzy ponizszy wzér:
L=K-A/n
Gdzie:
A Pole przekroju poprzecznego przewodu w mm?
n llo$¢ napeddéw nastawczych
K Stafta (269 m/mm?)
L Dtugosc przewodu w m

Transformator 24 V
Nalezy stosowac¢ transformatory bezpieczenstwa wg DIN EN 60335. Moc
zalezy od mocy zatgczalnej napeddéw nastawczych i w przyblizeniu mozna ja
obliczy¢ wg wzoru:

Ptrato = 6W - n
Gdzie:
n llos¢ napedéw nastawczych

Dane techniczne

Termostatyczny zawér regulacyjny

Maks. cisnienie robocze
Zakres regulaciji
Ustawienie fabryczne

Tab. D— 14

Czujnik temperatury
Opornosé

Kabel przytaczeniowy
Zakres pomiarowy
Element pomiarowy
Materiat rury ochronnej
Srednica rury ochronnej
Diugosé rury ochronnej

Przewéd przytaczeniowy /
dtugosé przewodu

Stopien ochrony
Stata czasowa
Dopuszczalna wysokos¢ upadku

Tab. D—15

10 baréw
od 40 do 65°C
57°C

3,85Q/C°

TF45

od -20 do +105°C

1xPt1000, 2-przewodowy, kl. B
1.4571

6,0 mm

50,0 mm

2 x 0,34 mm2 PCW, szary/2,5m

Przynajmniej IP 54
Min. 20 sek.
W opakowaniu i bez - 1 m
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Naped nastawczy
Wersja

Napiecie

Maks. prad wigczeniowy

Prad roboczy

Moc znamionowa

Czas zamknigcia i otwarcia
Droga nastawiania

Sita nastawcza

Temperatura medium
Temperatura przechowywania
Temperatura otoczenia
Stopien ochrony / Klasa ochronno-
sci

Zgodnosé CE

Materiat / kolor obudowy

Masa

Przewdd przytaczeniowy / dtugosé
przewodu
Opornosé przepieciowa

Tab. D— 16

Zamkniety / otwarty w stanie bezpradowym
24V AC/DC

+20% ...-10%

od 0 do 60Hz

250mA przez maks. 2min
75mA

1,8W

ok. 3 min

4,0 mm

100N +5 %

od 0 do 100°C"

od -25 do +60 °C

od 0 do +60°C

1P54°

wg EN 60730
poliamid / szary

1009 z przewodem przytaczeniowym o dtugo-
sciim

2 x 0,75 mm?2 PCW, szary/11m

wg EN 60730-1

W zaleznosci od przejsciowki moze by¢ nawet wigksza

W kazdym potfozeniu montazowym

Statyczny zawor regulacyjny cyrkulacii
Opis produktu

Statyczny zawor regulacyjny cyrkulacji Easytop stuzy do regulacji hydraulicz-
nej w pionie instalacyjnym; ponadto jest on stosowany w instalacjach z prze-
wodami cyrkulacyjnymi, jesli na kondygnacjach zainstalowane sa termosta-
tyczne zawory regulacyjne cyrkulacji.

Okreslone na wykresach spadku
cisnienia natezenie przeptywu mozna
ustawi¢ recznie na skali. Okreslone
potozenie zaworu (maksymalnego
natezenia przeptywu) mozna unieru-
chomi¢ mechanicznie i w kazdej
chwili powréci¢ do niego nawet po
zadziataniu zaworu.
Dane techniczne

Cisnienie robocze

Pmaks.= 10 barow

Zakres regulacji 0-6,9

Rys. D— 106 ,
y Wskazowka

Przy montazu nalezy przestrzegac kierunku przeptywu (oznaczonego strzatka
na zaworze ZRV).

Przed armaturg nalezy umiesci¢ prosty przewod rurowy o minimalnej dtugo-
$ci wynoszacej 3xd,.



- 1Instalacja wody uzytkowej - Komponenty

Wykresy spadku ci$nienia

Rys. D— 107

DN25

Rys. D— 109
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Przeznaczenie

System jest przeznaczony do zastosowan jako wewnetrzny przewéd cyr-
kulacyjny w instalacjach wody uzytkowej, w szczegdlnosci w przewodach
pionowych wody cieptej od 28 mm, w potgczeniu z systemami ztgczek
zaprasowywanych Viega.

Podczas ukfadania instalacji wody uzytkowej w technologii Smartloop-
Inliner zalecamy uzycie oprogramowania projektowego Viega Viptool.
Instalacja jest dozwolona tylko dla wyszkolonych specjalistow, uzywajgcych
wytacznie podzespotow Viega. Jakiekolwiek zastosowania inne niz opisane
tutaj musza by¢ uzgodnione z naszg fabryka w Attendorn.

Przewdd cyrkulacyjny Smartloop-Inliner

Opis systemu
System skfada sie z nastepujacych sktadnikéw

Zestaw przytaczeniowy, ze ztaczka koncowa i przytaczami do rury
Smartloop
Rura Smartloop, elastyczna.

Smartloop-Inliner

Zestaw przytaczeniowy

Rys. D— 110 Rys. D— 111

Rura Smartloop

Higienicznie zapako-
wana az do montazu

Rys. D— 112
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Cyrkulacje cieptej wody w rurze osigga sie za pomoca ciggtego kierowania
wody powrotnej z ostatniego tréjnika przewodu pionowego z powrotem do sys-
temu podgrzewania wody. Zapewnia to, ze w wylocie kazdego pietra dostepna
jest dostateczna ilo$¢ wody o higienicznie bezpiecznej temperaturze.
Rura do cyrkulaciji

Smartloop-Inliner

Rys.D—113
(@ Zaslepka () Ztaczka przytgczeniowa
(@ Kondygnacyjna rura przytagcze- (8) Pion cieptej wody
niowa cieptej wody @ Wewnetrzny przewéd cyrkula-
(® Przewdd rozdzielajgcy cieptej cyjny
wody
@ Cyrkulacyjny przewdd zbiorczy
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Zakres temperatur

W poréwnaniu z cyrkulacjg konwencjonalng, w obwodzie z cyrkulacjg Smar-
tloop-Inliner nie ma stopniowego spadku temperatury w przewodzie piono-
wym w Kierunku przeptywu.

Najnizsza temperatura w przewodzie pionowym nie wystepuje na krzyzaku
pomiedzy tym przewodem a rurg kolektora obiegu cyrkulacyjnego (2). Tem-
peratura ta wystepuje na ostatnim przytaczu, w poblizu zmiany kierunku cyr-
kulacji wewnetrznej (). W przypadku systeméw wielkoskalowych z kilkoma
liniami prowadzi to do zwigkszenia temperatury w rurze kolektora obiegu cyr-
kulacyjnego. W efekcie, temperatura wody powrotnej jest wyzsza niz w kon-
wencjonalnych systemach cyrkulacji, co z kolei ma zalety z punktu widzenia
energetycznego.

Rys.D—114

(@ Wylot wody cieptej dla pietra
@ Rura rozdzielacza wody cieptej
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Zalety
20 do 30 % mniej strat ciepta zwigzanych z rozdzielaniem
Gwarancja jakosci wody uzytkowej dzieki utrzymaniu temperatury
i cyrkulacji
Nizsza emisja ciepta w szybach instalacyjnych utatwia utrzymanie tem-
peratury wody zimnej
Okoto 20 % nizsze koszty wiercen, ochrony przeciwpozarowej, izolacji
rur i mocowan
Nizsze koszty montazu, gdyz nie ma koniecznosci osobnej instalaciji
systemu rur do cyrkulacji
Wiecej przestrzeni mieszkalnej dzieki mniejszym szybom instalacyjnym
Elastyczna rura Smartloop umozliwia réwnolegte przesuniecie w prze-
wodzie pionowym

Przewdd pionowy z
przesunieciem

Rys.D—115
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Sktadniki

Zestaw przytacza

Wzér 2276.1

(@ Korek koricowy

(2 Adapter

(3 Element przytaczeniowy
(@) Ztaczka zaprasowywana

Rys.D—116

Zitagczka napinajaca

Wzér 2276.9

(@ Tuleja podtrzymujgca
(2 Element przeciwzwrotny

Ztaczka naprawcza

Wzér 2276.8

(@) Ztaczka naprawcza
(2 Ztaczka zaprasowywana

Rys.D—118

Rura Smartloop

Wzér 2007.3

Rys.D—119
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Montaz

Sktadniki i narzedzia niezbedne do montazu systemu cyrkulacji
Smartloop-Inliner w przewodach pionowych Sanpress, Sanpress Inox albo
Profipress sg pokazane na poprzedniej stronie. Zaprasowywana ztgczka rury
Smartloop moze zosta¢ wykonana za pomoca zaciskarki recznej (wzor 2782)
albo szczek zaciskowych (wzor 2799.7) i odpowiedniej maszyny do zapraso-
wywania — polecamy systemowe urzadzenia zaciskowe firmy Viega: PT2,
PT3H, PT3-AH, PT3-EH albo Pressgun 4E, 4B oraz Pressgun 5.

Przygotowania

Montaz z przesunieciem w pionie

Elastyczna rura Smartloop umozliwia tez montaz w przewodach pionowych
z przesunigciem. Przeszkodg w profesjonalnym montazu nie sg nawet prze-
pusty Scienne i szyby instalacyjne, ktore nie licuja sie ze soba.

Urzad Kontroli Materiatéw w Poétnocnej Nadrenii-Westfalii (Materialprifung-
samt NRW) przebadat i przetestowat, czy montaz w przypadku rownolegtego
przesuniecia przewodu pionowego spetnia ustalone wymagania.

Pionowe przesuniecie pozycji przewodu nie ma wptywu na funkcjonowanie
czy montaz systemu Inliner. Jesli jakiekolwiek warunki dla instalacji odbiegaja
od tych pokazanych tutaj, musza one by¢ uzgodnione z naszg fabryka
w Attendorn.

Aby wigczy¢ rure Smartloop do systemu, zaleca sie uzycie ztgczki napinaja-
cej, a dla wiekszych przesunie¢ dopasowania podczas montazu.

Maksymalne przesunigcie - sugestie materiatowe
Przesunie-

Minimum 45° 90°
cie

«L L L
Odejscie

>40 - 45 >45 - 500 >150 - 500
L [mm]

1 kolano 45° & el i3
ied- olana 45°

deOW|ed 1 kolano 45°, o
nie ele- 2 kolana 45 2 kolana 45°, ze ztaczka
menty ze zlaczka napinajaca

napinajaca
Tab. D— 17
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Rys. D—120
Rys. D— 121
Rys.D—122
Rys. D— 123
Rys. D— 124
Rys.D— 125
Rys. D— 126
Rys. D— 127
Rys. D— 128
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Montaz z niewielkim przesunieciem albo bez przesuniecia
Montaz przewodu pionowego, po ktérym nastepuje zabudowa rury Smartloop.

—Zamontuj przewod pionowy i W przypadku niewielkiego Ztaczka napinajgca (wzoér 2276.9)
zaprasuj tréjnik u goéry i u dotu. przesuniecia, pomaga w zamocowaniu rury

- Dla kazdego pietra wykonaj wyloty ~ potacz dwa tuki 45°: gérny z trzo- Smartloop.
o rozmiarze 22 mm, jesli to nem, a dolny z dwoma zaprasowy-
konieczne, zastosuj redukcje. wanymi koricami.

W16z rure Smartloop od géry do Skré¢ rure Smartloop do odpowied- —Nasun tuleje zaciskowa na gérny
przewodu pionowego wody cieptej, niej dtugosci. koniec rury.

az rura bedzie wystawaé z dolnego —Nasun gérne przylacze na rure i
korica przewodu pionowego na sprawdz gleboko$é nasuniecia za
okoto 30cm. pomoca otworu inspekcyjnego.

—Uzyj recznej zaciskarki pod katem  Ustaw goérne przytacze na gérnym  Zaprasuj przytacze za pomoca
prostym. tréjniku przewodu pionowego wody odpowiedniego narzedzia do zapra-

—Zaprasowujac zaciskaj zaciskarka, ~ClePtel: sowywania.

az mozna jg bedzie otworzy¢.
Uformuj rure Smartloop tak, by
pasowata.



—Zaprasuj rure Smartloop na dolnym
przytaczu za pomoca szczek zaci-
skowych i przytnij ja pod katem
prostym na dtugos$¢ 40 mm ponizej
tréjnika.

—Zaprasuj rure Smartloop.

1Instalacja wody uzytkowej - Komponenty

—Nasun tuleje zaciskowa na koniec
rury Smartloop.

Uzyj recznej zaciskarki pod katem
prostym. Zaciskaj do momentu, az
—Nasun przytaczeniowa czes¢ krzy- M0Zna je bedzie otworzyc.
zaka na rure Smartloop i sprawdz

gtebokos¢ nasuniecia za pomoca

otworu inspekcyjnego.

Nasun przytacze na koricowke krzy- —Zabierz szceki zaciskowe.
zaka i zaprasuj ja.

—Nasun przytacze na koniec dol-

—Utworz potaczenie od przewodu
pionowego wody cieptej i rury do
cyrkulacji do odpowiednich rur
kolektora i rur rozdzielacza piw-
nicznego.

nego tréjnika przewodu pionowego
wody cieptej i zaprasuj je.

—Sprawdz caty system pod katem
szczelnosci.

Rys. D—129
Rys. D— 130
Rys. D—131
Rys. D—132
Rys. D— 133
Rys.D—134
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Rys. D— 135
Rys. D— 136
Rys. D— 137
Rys. D— 138
Rys. D— 139
Rys. D— 140
Rys. D— 141
Rys. D— 142
Rys. D— 143
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Ztaczka naprawcza

W przypadku uszkodzenia przewodu pionowego albo przedtuzania instalaciji,
rure Smartloop naprawia sie za pomoca ztgczki naprawczej (wzor 2276.8), zas
przewdd pionowy za pomoca ztagczek przesuwnych (wzory 2215.4 oraz
2215.5).

SN

Przetnij rure instalacji i rure Smart- ~ Za pomoca pity o drobnym uzebie-  Nasun tuleje przesuwnag
loop. niu albo obcinarki do rur odetnij (wzdr 2215.5) na dolna rure.
fragment rury — na dtugos¢ ztagczki
przesuwnej — od przewodu piono-

wego.

Nasun tuleje przesuwna z czescia Umies$¢ ztgczke naprawcza —Zaprasuj ztgczke naprawcza
wktadang (wzér 2215.4) na rure (wzdr 2276.9) na rurze Smartloop.  —Uzyj zaciskarki recznej pod katem
gorna. prostym. Zaciskaj do momentu, az

mozna ja bedzie otworzy¢.

¢
Potacz dwie tuleje przesuwne Umies¢ tuleje przesuwne w takich Zaprasuj przytacze za pomoca
razem. pozycjach, by gtebokos$¢ nasuniecia  odpowiedniego narzedzia do zapra-

na tuleje zaciskowa byta minimalna.  sowywania.
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Dostepne elementy uszczelniajgce

-20 <10 0 10 20 30 40 50 60 7FO 80 90 100 110 120 130 140
Temperatur T [*C]

" HNBR

Rys. D — 144

W systemie instalacyjnym firmy Viega stosowane sg 4 elastomery. Kazdy typ
elastomeru ma swoje indywidualne wtasciwosci zaleznie od rodzaju zastoso-
wania.

NBR stosowany jest tylko do zimnej wody, na przyktad w instalacjach chtod-
niczych i w uktadanych w ziemi przytaczach domowych. Elementy uszczel-
niajagce HNBR charakteryzuja sie bardzo dobrg elastycznoscia, ktéra ma
szczegolne znaczenie w zewnetrznych instalacjach gazowych. Elementy
uszczelniajgce z EPDM doskonale nadajg sie do wszelkich zastosowan
w instalacjach wodnych i grzewczych, réwniez do temperatur powyzej 70 °C.
W przypadku wysokich temperatur czesto stosowane sa wtasnie metalowe
systemy instalacyjne, réwniez przy remontach i rozbudowie instalacji przemy-
stowych. Z tego wzgledu ztgczki zaprasowywane z elementami uszczelniaja-
cymi z EPDM nadaja sie do uniwersalnego zastosowania w instalacjach
grzewczych i wody uzytkowe;j.

EPDM (kauczuk etylenowo-propylenowy) to wytwarzany syntetycznie i wul-
kanizowany nadtlenkowo kauczuk uniwersalny. Jest bardzo odporny na sta-
rzenie, dziatanie ozonu, $wiatta stonecznego, czynnikéw atmosferycznych
i srodowiskowych, roztworéw alkaliczny i innych chemikaliow. Z tego
wzgledu uzytkownik moze liczy¢ na dtugotrwatg niezawodnos¢ potaczenia
przy zachowaniu odpowiednich warunkéw eksploataciji.

Elementy uszczelniajace z FKM spetniaja najwyzsze wymogi odnosnie tempe-
ratur roboczych (wystepujacych na przyktad w kolektorach stonecznych).
Ztaczki zaprasowywane Viega do instalacji wody uzytkowej wyposazone sa
fabrycznie w czarne elementy uszczelniajgce z EPDM. Ze wzgledu na wysoka
wytrzymatos¢ na dziatanie goracej wody i pary EPDM jest stosowany takze
w uszczelkach i ksztaftkach w instalacjach grzewczych, w armaturze i urza-
dzeniach AGD (pralkach, pompach, zmywarkach itp.) o temperaturach robo-
czych do T, = 110°C.

Elementy
uszczelniajace

uzywane w systemach
metelowych
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Dwuztaczka izolacyjna
Sanpress
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Instalacja mieszana

Przeptyw przez instalacje zgodny z kierunkiem przeptywu czynnika

Przed ocynkowanymi elementami  Za ocynkowanymi elementami

System . o N ..
instalacji instalacji

Sanpress Inox

Sanpress

Profipress -

Tab. D—18

Dwuztgczka gwintowana izolacyjna

Jezeli twardos¢ wody uzytkowej jest >15° dH, nalezy instalowa¢ dwuztgczki
izolacyjne Sanpress, aby zapobiec korozji kontaktowej i zarastaniu instalaciji
osadami.

Rys. D— 145

(@) Kréciec gwintowany z brazu, z gwintem wewnetrznym Rp wg PN-EN 10226
@ Ptaska uszczelka z EPDM, nie przewodzgca elektrycznie

(®) Kréciec weiskany Sanpress/Profipress z brazu z SC-Contur

(@) Pierscien izolacyjny zapewniajacy rozdzielenie elektryczne

(® Nakretka kotpakowa
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Podtaczenie zasobnika
Jezeli do podtgczenia zasobnika stosowane sa dwuztgczki izolacyjne, sam zasob-
nik nie moze by¢ podfgczany do systemu wyréwnywania potencjatow.

Wyréwnanie
r% potencjatow
—Ey— < Ciepta woda uzytkowa Przy podiaczeniu
zasobnika

_|E_ — D -@—- D<t—¢—-— Cyrkulacja

> ulj Zasilanie obiegu c.o.
il

1| Powrét

Zimna woda uzytkowa

—= —— Uziemienie potencjatowe

Rys. D— 146

Wyréwnanie potencjatéw

Po remoncie czesci sieci instalacji nalezy po zakonczeniu robét przywrécié
wyréwnanie potencjatdéw. W razie zastosowania dwuztgczek izolacyjnych,
modernizowany odcinek nalezy zmostkowac przewodem uziemiajagcym NYM-J
1 x 6mm?2.

Dwuztgczka gwinto-
wana izolacyjna

Rys. D— 147

Zastosowany odcinek miedzy dwuztgczkami izolacyjnymi nie jest wia-
czany w system wyréwnywania potencjatow.
Nalezy przestrzegac nastepujacych norm i przepiséw krajowych.
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Rury ze stali
nierdzewnej

Rury miedziane
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Montaz
Rozmiary rur i odlegtosci pomiedzy mocowaniami rur [m]
) . Odlegtosé
Wiekosci Sanpress ST Profipress ocowana
[mm] Inox
[m]
12 v - v 1,25
15 v v v 1,25
18 v v v 1,50
22 v v v 2,00
Standard
28 v v v 2,25
35 v v v 2,75
42 v v v 3,00
54 v v v 3,50
64,0 - v v 4,00
76,1 4,25
XL v 4 v
88,9 v v v 4,75
108,0 v v v 5,00
Tab. D— 19

Skitadowanie i transport

Rury ze stali nierdzewnej Sanpress to cienkoscienne, spawane laserowo
rury instalacyjne, wykonane z materiatow 1.4401 lub 1.4521 w zgodzie
z PN-EN 10088.

Aby nie naruszy¢ wiasciwosci higienicznych wskutek uszkodzen, w transpo-
rcie i skladowaniu rur nalezy przestrzegac nastepujacych zasad.

Folie i kapturki ochronne zdejmowac bezposrednio przed uzyciem.
Nie sktadowac bez zabezpieczenia na twardych podtozach.

Nie oklejac¢ foliami ochronnymi i podobnymi materiatami.

Nie przeciggac po krawedziach tadunkowych.

Do czyszczenia powierzchni uzywac tylko srodkdéw czyszczacych do
stali nierdzewnej.

Rury miedziane spetniaja wymagania wg PN-EN 1057. W sktadowaniu i trans-
porcie nalezy przestrzegac informacji producentow.

Rury

Przycinanie

Rury miedziane i rury ze stali nierdzewnej mozna przycinac¢ obcinarkami do rur,
pitami do metalu o drobnym uzebieniu lub pilarkami elektrycznymi.

Przycinajac rury na dtugosé, nalezy przestrzegac nastepujacych zasad.

Nie uzywac szlifierek katowych ani palnikow do ciecia.

Uzywac narzedzi i Srodkéw do ciecia, odpowiednich do materiatu, z kto-
rego wykonane sa rury.

Miekkie rury miedziane (w zwojach) i rury miedziane z fabryczng izolacja
przycinac tylko za pomoca odpowiedniej pity.

Po przecieciu usuna¢ zadziory z wewnetrznych i zewnetrznych krawedzi rur.
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Wyginanie
Do giecia rur ze stali nierdzewnej i rur miedzianych Sanpress nalezy uzywac
wytacznie odpowiednich do tego celu maszyn. Promienie giecia sa podane
w informacjach o produktach, dostarczanych przez producentéw rur. Dla rur
ze stali nierdzewnej i rur miedzianych Sanpress obowiagzuje: R = 3,5 x d.
Ogolnie obowigzuja nastepujace zasady.
Ramiona zginania musza by¢ proste i mie¢ dtugos¢ nie mniejsza niz 50 mm,
aby mozliwe byto prawidtowe zatozenie kielichéw do zaprasowywania.
Nalezy unikac¢ naprezen zginajacych miedzy kolankiem i ztgczka
zaprasowywang
Przed uzyciem sprayu do giecia nalezy sprawdzi¢ odpornos¢ na ten
spray materiatu, z ktérego wykonane sa rury.
Rury ze stali nierdzewnej moga by¢ giete tylko na zimno. Obrébka
cieplna moze doprowadzi¢ do korozji i jest niedopuszczalna.
Przy gieciu rur miedzianych przestrzega¢ informacji producenta rur.

Uktadanie i mocowanie przewodow

Do mocowania rur uzywac standardowych opasek do rur z niezawierajgcymi
chlorkow wktadkami dZzwiekochtonnymi. Nalezy przestrzega¢ ogdlnych zasad
technologii mocowania.

Uzywag tylko kotkéw rozporowych z dopuszczeniem nadzoru
budowlanego.

Zamocowanych rurociggéw nie wykorzystywac jako podparcia do
innych rurociagow i elementow.

Niedopuszczalne jest stosowanie hakéw do rur.

Aby zapewni¢ niezawodne dziatanie instalacji, nalezy przestrzegac odlegtosci
mocowania wg Tabela D-11.

Rodzaje mocowania
Mocowanie rurociggdéw wykonuje sie za pomoca punktéw statych lub rucho-
mych. State punkty mocowania tgcza rure sztywno z elementem konstrukcyj-
nym, podczas gdy punkty ruchome umozliwiajg ruchy osiowe, wynikajace z  Punkty state
wydtuzenia termicznego. Punkty state nalezy rozmiescic tak, aby
naprezenia wynikajace ze zmian dtugosci byty w maksymalnym stopniu
wyeliminowane oraz
aby proste odcinki przewoddéw miaty tylko po jednym punkcie statym. Punkty ruchome

Punkty ruchome musza by¢ rozmieszczone w odpowiednich odlegtosciach
od ztaczek. Nalezy przy tym uwzgledni¢ oczekiwane wydtuzenie termiczne. Punkt staty

Zachowac¢ odlegtos$é od
ztgczek

Punkty ruchome

Uwzgledni¢ kierunek
wydtuzenia
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Instalacja podtynkowa nagrzewajgcych sie rurociggéw

Ruchy spowodowane wydtuzeniem termicznym powoduja gtosna prace
instalacji. Dlatego cata instalacja musi by¢ catkowicie odizolowana od kon-
strukcji budowlanej przez zastosowanie odpowiedniej izolacji akustycznej.

W odniesieniu do izolacji nalezy uwzgledni¢ nastepujace zasady.

Ogéine wskazowki Uzywac tylko odpowiednich materiatéw izolacyjnych.

Nie stosowac petnego otynkowania przewodow.
Szczegdlnie starannie izolowac tréjniki i kolanka.

Potaczenia gwintowane

1zolowane zigczki Do uszczelniania gwintéw ztgczek przej$ciowych na systemy zaprasowywane
przejsciowe Viega moga by¢ stosowane wytacznie standardowe materiaty uszczelniajace
nie zawierajace chlorkéw lub konopie. Stosowanie tasmy teflonowej nie jest
zalecane, poniewaz — jak wynika z doswiadczenia — jest ona wypychana ze
ztgczki podczas wkrecania.
Potaczenia gwintowane maja stozkowy gwint zewnetrzny (np. R %) i walcowy
gwint wewnetrzny (np. Rp %).
Wykonujac montaz, nalezy zawsze najpierw wykonywac potgczenie gwinto-
wane a dopiero potem zaprasowywane.

Potaczenia kotnierzowe
W metalowych systemach zaprasowywanych Viega moga by¢ stosowane
potaczenia kotnierzowe o wielkosciach 15 do 108,0 mm.
Dostepne akcesoria
Zestawy Srub — ze stali nierdzewnej i ocynkowane.

Uszczelki wykonane z EPDM lub $rodka uszczelniajgcego niezawierajg-
cego azbestu nalezy wybrac przy uwzglednieniu zastosowania.

Wykonujac montaz, nalezy zawsze najpierw wykonywac potaczenie kotnie-
rzowe, a dopiero potem zaprasowywane.

Rys. D — 150
Rys. D— 151
Sanpress Inox Sanpress
Kotnierz staty Kotnierz luzny, ruchomy
Ze stali nierdzewnej 1.4401 (mufa zaciskowa) Ze stali, powlekany lakierem proszkowym,
< z przquczem zaprasowywanym z brazu
;i 82541 0’“8"‘0 wzor igngL 28 do 54 mm wzor 2259.5
~Jdo A mm wzor 235 64 mm (miedz) wzér 2459.5XL

92 76,1 do 108,0 mm wzor 2259.5XL
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Wykonywanie potaczenia zaprasowywanego Dia

Sanpress Inox

Rury metalowe 12 - 54 mm

taczenie rur ze stali nierdzewnej i rur miedzianych przez zaprasowywanie jest i?:::::s
proste i niezawodne.
Potrzebne sg do tego:
obcinarka do rur lub pita do stali o drobnym uzebieniu, Wymagane
przyrzad do usuwania zadzioréw i pisak do zaznaczania gtebokosci narzedzia
osadzenia,
urzadzenie do zaprasowywania Viega ze szczekami dobranymi do $red-
nicy rury.

Rys. D— 152
Rys. D— 153
Przyciaé rure na dtugos¢, wykonujac ciecie Usunac¢ zadziory z wewnetrznej i zewnetrznej
pod katem prostym. krawedzi rury.
@ @ Rys. D— 154
Rys. D— 155
Sprawdzi¢, czy element uszczelniajacy jest Ztaczke zaprasowywana wsunac¢ na rure do
prawidtowo osadzony. oporu.

Uzywac obcinarki do rur lub pity do stali o drobnym uzebieniu.

Ciecie szlifierka katowa powoduje wyzarzanie materiatu. Niebezpieczen-
stwo korozji!

Nie uzywac olejow i smaréw!

Operacje robocze
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Rys. D — 156
Rys. D— 157
Zaznaczy¢ gtebokos¢ osadzenia. Szczeke zaciskowa zatozy¢ na urzadzenie do
zaprasowywania. Sworzen ustalajacy wsunac
tak, aby zaskoczyt.
O
__'_-ﬁ:
_%a
e
Rys. D— 158 @)
Rys. D— 159
Po zakoriczeniu zaprasowywania rozewrze¢

Rozewrze¢ szczeki zapras. i zatozy¢ je pod
katem prostym na ztaczke, kontrolujac jedno- szczeki.
czesnie gtebokosc osadzenia.
Rozpoczaé zaprasowywanie.
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Sanpress XL, $rednica rury 76,1 - 108,0mm
taczenie rur ze stali nierdzewnej i rur miedzianych przez zaprasowywanie jest
proste i niezawodne.

Obcinarka do rur lub pita do stali o drobnym uzebieniu,

przyrzad do usuwania zadzioréw i pisak do zaznaczania,

urzadzenie do zaprasowywania Viega ze szczekami dobranymi do sred-
nicy rury.

tancuch zaciskowy o odpowiedniej wielkosci.

Szczeke zaciskowg zatozy¢ na urzadzenie do zaprasowywania Viega i wsu-

Przycia¢ rure na diugosé, wykonujac ciecie Ostroznie przy mocowaniu! Kofcowki rur
pod katem prostym. musza by¢ idealnie okragte.

Usuna¢ zadziory z zewnetrznej i wewnetrznej Zaznaczy¢ gtebokos¢ osadzenia.
krawedzi rury. © 64,0mm = 43mm

2 76,1 mm = 50mm

2 88,9mm = 50mm

2 108,0mm = 60mm

nac sworzen ustalajgcy tak, aby zaskoczyt.

Wymagane
narzedzia

Przygotowanie

Operacje robocze

Rys. D— 160
Rys. D— 161
Rys. D—162
Rys. D— 163
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Rys. D — 164

Rys. D— 165
Sprawdzi¢, czy element uszczelniajacy jest Ztaczke zaprasowywang wsunac¢ na rure do
prawidtowo osadzony. oporu.

Rys. D— 166

Rys. D— 167
Zatozy¢ taicuch zaciskowy na ztaczke Otworzy¢ szczeki zaciskowe i zatrzasnaé je w
i sprawdzi¢ prawidtowos$¢ potozenia. gniazdach tancucha zaciskowego.

Rys. D— 168

Rys. D— 169
Zatozy¢ urzadzenie do zaprasowywania Usunac¢ naktadke kontrolng. Potgczenie jest
i zaprasowac potaczenie. teraz oznaczone jako ,zaprasowane”.
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Sanpress Inox XL/Profipress XL, $srednica rury 64,0 — 108,0 mm
taczenie rur ze stali nierdzewnej przez zaprasowywanie jest proste i nieza-
wodne.
Obcinarka do rur lub pita do stali o drobnym uzebieniu,
przyrzad do usuwania zadziordw i pisak do zaznaczania,
urzadzenie do zaprasowywania Viega ze szczekami dobranymi do $red-
nicy rury.

Przegubowa szczeke zaciskowa zatozy¢ na urzadzenie do zaprasowywania
Viega i wsunac sworzen ustalajacy tak, aby zaskoczyt.

Przyciac rure na dtugos$¢, wykonujac cigcie Ostroznie przy mocowaniu! Koricowki
pod katem prostym. rur musza by¢ idealnie okragte.

Usuna¢ zadziory z zewnetrznej i wewnetrznej Zaznaczy¢ gtebokos¢ osadzenia.
krawedzi rury. © 64,0mm = 43mm

2 76,1mm = 50mm

2 88,9mm = 50mm

2 108,0mm = 60mm

Wymagane
narzedzia

Przygotowanie

Przebieg pracy

Rys. D—170
Rys.D— 171

Rys.D— 172
Rys. D— 173
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Rys. D— 174

Rys. D— 175
Sprawdzi¢, czy element uszczelniajacy jest Ztaczke zaprasowywang wsunac¢ na rure do
prawidtowo osadzony. oporu.

Rys. D— 176 \

Rys.D—177 A
Zatozy¢ pierscien zaciskowy na ztaczke Otworzy¢ przegubowe szczeki zaciskowe i
i sprawdzi¢ prawidtowos¢ potozenia. zatrzasna¢ je w gniazdach pierscienia zaci-

skowego.

Rys.D— 178 S

Rys. D— 179 ® A @
Zatozy¢ urzadzenie do zaprasowywania Usunac pierscien kontrolny. Potgczenie jest
i zaprasowac potaczenie. teraz oznaczone jako ,zaprasowane”.
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Zapotrzebowanie miejsca do zaprasowania

Wielkosci rur 12 do 54 mm

Uzyskanie nienagannego technicznie zaprasowania wymaga miejsca na
odpowiednie przytozenie urzadzenia do zaprasowywania. W ponizszych
tabelach podane jest minimalne zapotrzebowanie miejsca dla réznych sytu-
acji montazowych.

Nalezy pamietac, ze wymagania sg inne dla urzadzen zasilanych z sieci i dla
urzadzen akumulatorowych.

Zaprasowywanie miedzy rura i Sciana

= | Przettoczenie = |
/ : ztaczki / |
] A @
a ? a ?
_ A
/ /
/ /
/ /
/ /
] | /
—] a | 4 !
/ L /-—--l
1 /_.
Rys. D—180 Rys. D—181
o rury od, a b o rury d, a b
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
2 20 50 12 25 55
15 20 50
18 20 55 15 25 60
22 25 60
18 25 60
28 25 70
85 30 85 22 25 65
42 45 100
54 50 115 2 2 &2
Tab. D—20 Tab. D—21
Zasilanie sieciowe Akumulator

Pressgun 4E, Pressgun5

PT2
PT3-EH

Akumulator
Pressgun 4B, Pressgun5
PT3-AH

Picco, Pressgun Picco

1Instalacja wody uzytkowej — Montaz

Zapotrzebowanie
miejsca

Zaprasowywanie mig-
dzy rurociggiem i kon-
strukcja budowlanag

Narzedzia do
zaprasowywania

O réznym zapotrzebo-
waniu miejsca
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Minimalne zapotrze-
bowanie miejsca

Odlegtosé od Sciany

W potaczeniu z przegu-
bowymi szczekami zaci-
skowymi mozna zmniej-
SZyé Amin

Odlegto$é miedzy
zaprasowaniami

Zapewnione wyelimino-
wanie odchylen od
pionu - zagwaranto-
wana szczelnosé

100

Zasady stosowania metalowych systemoéw instalacyjnych - Wydanie 3

Pressgun 5/4B/4E, PT2, PT3-AH, PT3-EH

Przettoczenie
ztaczki

Picco

Rys. D—182
o ruryd, a b c
[mm] [mm] [mm] [mm]
12 25 40 65
15 25 40 65
18 25 40 75
22 30 40 80
28 30 50 85
35 50 50 95
42 50 70 115
54 55 80 140
Tab. D —22

Rys. D— 183
o ruryd, a b c
[mm] [mm] [mm] [mm]
12 30 40 65
15 30 40 70
18 30 40 70
22 30 40 75
28 30 40 80
Tab. D — 23

Zapotrzebowanie miejsca przy elementach konstrukcyjnych

Bemin Minimalne zapotrzebowanie miejsca a,;, [mm]
o ruryd, T2 PT3-AH Picco Pressgun
' [mm] PT3-EH  pressgun Picco 5/4B/4E
i 12-54 45 50 35 50
Tab. D—24
o ruryd, Minimalna odlegtos¢ a
[mm] [mm]
12 0
a - 1 5 0
18 0
22 0
28 0
35 10
42 15
54 25
Tab. D — 25



Srednica rur 76,1-108,0 mm, Sanpress XL z pierscieniem

Miedzy rurociagami

A

Rys. D— 184
o rury a
d, [mm] [mm]
76,1 90
88,9 100
108,0 110
Tab. D — 26

Zapotrzebowanie miejsca przy elementach konstrukcyjnych

Amj

i o ruryd,
[mm]
76,1
88,9

108,0

Miedzy rura i Sciana

NI

Minimalna odlegtos¢ a

Minimalne zapotrzebowanie miejsca a,, [mm]

1Instalacja wody uzytkowej — Montaz

Odlegto$é miedzy
zaprasowaniami
Zapewnione wyelimino-
wanie odchylen od
pionu.
Zagwarantowana
szczelnoscé.

Odlegtos¢ od Sciany

Obowiazuje takze w
przypadku rur Sanpress
Inox XL i Profipress o
Srednicy 64,0mm
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Zaciskarka do rur Sanpress Inox XL / Profipress o $rednicy 64,0 mm

Miedzy rurociagami Miedzy rura i Sciana

LR

Rys. D— 186
o ruryd, a b
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
64,0 64,0
= 110 185 = 110 185 130
88,9 120 200 88,9 120 200 140
108,0 135 215 108,0 135 215 155
Tab. D — 30 Tab. D — 31

Zapotrzebowanie miejsca przy elementach konstrukcyjnych

Odlegtosé mjed;y o ruryd, Minimalna odlegtos¢ a
zaprasowaniami
. o [mm] [mm]
Zapewnione wyelimino-
wanie odchylen od 64,0
pionu, zagwarantowana 76,1
INo$é 15
szczelnos$é 88.9
108,0
o ruryd, Minimalna odlegtos¢ a
Aol [mm] [mm]
64,0
gL 76,1 20
| 88,9
| 108,0
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Podstawowe zasady uruchamiania

Napetnienie instalacji bezposrednio przed uruchomieniem. W razie
opd&znienia uruchomienia nalezy opracowac i udokumentowac program
ptukania.

Protokotowanie proby szczelnosci, ptukania, uruchomienia, instruktazu
oraz przekazanie dokumentacji uzytkownikowi.

Przedstawienie uzytkownikowi korzysci wynikajgcych z podpisania
umowy Serwisowej.

Poinformowanie o koniecznosci regularnego i catkowitego wymieniania
wody (Srednio trzy razy w tygodniu we wszystkich punktach czerpalnych).

SC-Contur

Viega SC-Contur gwarantuje wykrywanie niezaprasowanych potaczen
w catym zakresie ci$nien od 22 mbar do 3 bar (na sucho) i od 1 bar do 6,5 bar
(na mokro). Jezeli proba cisnieniowa wypadnie w okresie mrozéw, wskazane
jest przeprowadzanie proby szczelnosci na sucho, takze w mniejszych obiek-
tach.

Rys. D— 188

Dezynfekcja

Jezeli woda nie jest mikrobiologicznie catkowicie czysta, dezynfekcje wody
w systemach instalacyjnych Viega mozna przeprowadzaé w okreslonych
odstepach czasu, stosujgc procedury dopuszczalne zgodnie z rozporzadze-
niem TrinkwV (dezynfekcja podstawowa i uderzeniowa). Nastepnie przewody
nalezy ptuka¢ do momentu az stezenie Srodkdéw do dezynfekcji osiagnie ste-
zenie dozwolone dla dezynfekcji state;.

Wszystkie czynnosci zwigzane z dezynfekcja powinny by¢ wykonywane
wytacznie przez wykwalifikowany personel z odpowiednim doswiadczeniem.

Preferowane jest stosowanie nadtlenku wodoru (H,0,) i dwutlenku chloru ze
wzgledu na wyzszg odpornos¢ materiatéw na ich oddziatywanie.

SC-Contur

Ztaczki zaprasowywane
Viega sg wyposazone w
takie zabezpieczenie.
Mozna to poznac po
zielonej kropce.

Problematyka ciagtego
chlorowania
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Zgodnie ze specyfikacja DVGW W 551 do dezynfekciji instalacji skazonych
legionellami wystarcza utrzymanie przez 1 do 2 godzin stezenia chloru 50 mg/I.
Dodatkowe informacje o dezynfekcji sa dostepne w wytycznych ZVSHK ,,Ptu-
kanie, dezynfekowanie i uruchamianie instalacji wody uzytkowe;j”.

Zgodnie ze specyfikacjg DVGW W 551 ciagte chlorowanie nie moze by¢ stoso-
wane jako metoda zapobiegania rozwojowi bakterii legionella.

Cytat: ,,Ciagta dezynfekcja za pomoca chemikaliow jest niecelowa. Nie
zapewnia ona odpowiedniego stopnia wyeliminowania legionelli”. Jezeli jed-
nak w czasie modernizacji konieczna jest przejsciowo ciagta dezynfekcja,
musi ona by¢ przeprowadzana zgodnie z przepisami rozporzadzenia w spra-
wie jakosci wody uzytkowej.

Nalezy o tym rowniez poinformowac uzytkownika (rozporzadzenie TrinkwV,
ustep § 161 § 20).

Zgodnie z tym rozporzadzeniem nie nalezy przekracza¢ stezerr wolnego chloru
w wysokosci od 0,1 do 0,3 mg/I (w wyjatkowych przypadkach, zaakceptowa-
nych przez Ministerstwo Zdrowia, réwniez do 0,6 mg/l). Zgodnie z zaleceniami
Federalnego Ministerstwa Srodowiska, w zdecentralizowanych instalacjach
dezynfekcji w budynkach (nie dotyczy dwutlenku chloru) nalezy przestrzegac
wymaganej wartosci granicznej stezenia trihalogenometanow (na przyktad chlo-
roformu) — procedura wykazania zgodnosci z tym wymaganiem jest pra-
cochtonna i kosztowna.

Dalsze informacje w sprawie dezynfekciji instalacji w budynkach ekologicz-
nych sa dostepne w firmie Viega.



viega 1Instalacja wody uzytkowej - Aneks

Aneks
Spadek cisnienia - tabele

woda zimna w rurach ze stali nierdzewnej
Strata ci$nienia powodowana przez tarcie w rurach (R) oraz predkosc¢ przeptywu v w zaleznosci od przeptywu maksymalnego
(Vs) przy temperaturze 10 °C w rurach z miedzi i ze stali nierdzewnej wedtug specyfikacji DVGW W 541.

Wielkosci 15 do 54 mm.

di (mm) 15 x 1,0mm 18 x 1,0mm 22 x 1,2mm 28 x 1,2mm 35 x 1,5mm di (mm) 42 x 1,5mm 54 x 1,5mm
V (I/m) 13,0 16,0 19,6 25,6 32,0 v (/m) ,0 51,0
0,13 0,20 0,30 0,51 0,80 1,19 2,04
Vs R \ R \ R \ R Vv R \ Vs R Vv R \
I/s mbar/m m/s mba/m m/s mba/m m/s mbar/m m/s mbar/m m/s I/s mbar/m m/s mbar/m m/s

0,05 2,2 0,4 0,8 0,2 0,3 0,2 0,1 0,1 = = 0,25 0,2 0,2 = =
0,08 5,0 0,6 1,9 0,4 0,7 0,3 0,2 0,3 = = 0,50 0,7 0,4 = =
0,10 7,3 0,8 2,7 0,5 1,0 0,3 0,3 0,2 0,1 0,1 0,60 1,0 0,5 = =
0,15 14,8 il G15) 0,7 1,9 0,5 0,7 0,3 0,2 0,2 0,70 1,2 0,6 = =
0,20 24,5 1,6 9,1 1,0 3,3 0,6 11 0,4 0,3 0,2 0,80 1,5 0,7 = =
0,25 36,2 1,9 13,6 1,2 5,1 0,8 1,6 0,5 0,5 0,3 0,90 1,8 0,8 = =
0,30 49,9 2,3 18,5 1,5 7.1 1,0 2,1 0,6 0,7 0,4 1,00 2,2 0,8 0,5 0,5
0,35 65,6 2,6 24,3 1,7 9,3 1,2 2,8 0,7 0,9 0,4 1,10 2,6 0,9 0,6 0,5
0,40 83,1 3,0 30,8 2,0 11,7 1,3 3,6 0,8 1,1 0,5 1,20 3,1 1,0 0,8 0,6
0,45 102,4 3,4 37,9 2,2 14,4 145 4,0 0,9 1,5 0,6 1,30 a5 11 1,0 0,6
0,50 123,6 3,8 45,7 2,5 17,4 1,7 4,9 1,0 Ut/ 0,6 1,40 4,0 1,2 11 0,7
0,55 146,5 41 54,1 2,7 20,6 1,8 5,8 11 2,0 0,7 1,50 4,5 1,3 1,3 0,7
0,60 171,1 4,5 63,2 3,0 24,0 1,9 6,7 1,2 2,3 0,7 1,60 5,1 1,3 1,4 0,8
0,65 197,5 4,9 72,9 3,2 27,6 2,2 7,7 1,3 2,7 0,8 1,70 5,7 1,4 1,6 0,8
0,70 83,2 35 31,5 2,3 8,8 1,4 3,0 0,9 1,80 6,3 1,6 1,7 0,9
0,75 94,1 3,7 35,6 2,5 € 1,5 3,4 0,9 1,90 6,9 1,6 1,9 0,9
0,80 105,6 4,0 40,0 2,7 11,1 1,6 3,8 1,0 2,00 7,6 1,7 2,1 1,0
0,85 117,6 4,2 44,5 2,8 12,4 1,7 4,2 1,0 2,10 8,2 1,8 2,3 1,0
0,90 130,3 4,5 49,3 3,0 13,7 1,7 4,7 11 2,20 9,0 1,8 2,5 11
0,95 143,6 4,7 54,3 3,1 15,1 1,8 5,2 1,2 2,30 9,7 1,9 2,7 11
1,00 157,4 5,0 59,5 3,3 16,6 1,9 5,7 1,2 2,40 10,5 2,0 2 1,2
1,05 64,9 3,5 18,1 2,0 6,2 1,3 2,50 11,3 2,1 3,1 1,2
1,10 70,6 3,6 19,6 2,1 6,7 1,4 2,60 12,1 2,2 3,3 1,3
1,15 76,4 3,8 21,2 2,2 7,3 1,4 2,70 12,9 2,3 3,6 1,3
1,20 82,5 4,0 22,9 2,3 7,9 1,5 2,80 13,8 2,3 3,8 1,4
1,25 88,7 4,1 24,6 2,4 8,5 1,5 2,90 14,7 2,4 41 1,4
1,30 95,2 4,3 26,4 2,5 9,1 1,6 3,00 15,6 235] 4,3 1,5
1,35 101,9 4,5 28,3 2,6 ONG 7 3,50 20,6 2,9 5,7 i
1,40 108,8 4,6 30,1 2,7 10,3 1,7 4,00 26,2 3,4 72 2,0
1,45 115,8 4,8 32,1 2,8 11,0 1,8 4,50 32,4 3,7 9,0 2.2
1,50 123,1 5,0 34,1 2,9 1,7 1,9 5,00 39,1 4,2 10,8 2,5
1,55 130,6 51 36,2 3,0 12,4 .2 5,50 46,5 4,6 12,8 27
1,60 138,3 5,3 38,3 3,1 13,1 2,0 6,00 53,8 5,0 14,9 2,9
1,65 40,4 3,2 13,8 2,1 6,50 17,3 3,2
1,70 42,7 3,3 14,6 2 7,00 19,7 3,4
1,75 44,9 3,4 15,4 2,2 7,50 22,3 3,7
1,80 47,3 3,5 16,2 2,2 8,00 25,1 3,9
1,85 49,6 3,6 17,0 2,3 8,50 28,0 4,2
1,90 52,1 3,7 17,8 2,4 9,00 31,3 4,4
1,95 54,6 3,8 18,7 2,4 9,50 34,3 4,7
2,00 57,1 3,9 19,5 2,5 10,00 37,6 4,9
2,10 62,3 4,1 21,3 2,6
2,20 67,8 4,3 23,1 2,7
2,30 73,4 4,5 251 2,9
2,40 79,3 4,7 271 3,0
2,50 85,3 4,9 29,1 3,1
2,60 31,2 3,2
2,70 33,4 3,4
2,80 35,7 3,5
2,90 38,0 3,6
3,00 40,4 3,7
3,25 46,9 4,0
3,50 53,3 4,4
3,75 60,4 4,7
4,00 67,9 5,0

Tab. D— 34
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vie ga Zasady stosowania metalowych systemoéw instalacyjnych - Wydanie 3

woda zimna w rurach ze stali nierdzewnej

Wielkosci XL 64 do 108 mm

di (mm) 64 x 2,0mm 76,1 x2,0mm 88,9 x 2,0mm 108 x 2,0mm
V (/m) ,0 2,1 84,9 104,0
2,83 4,08 5,66 8,49
Vs R Vv R \ R Vv R vV

I/s  mbar/m m/s mba/m m/s mbar/m m/s mbar/m m/s

060 01 02 = - - _ _ _
080 02 03 = = = = = =
1,00 03 04 01 02 01 0,2 = =
120 04 04 = - = = = =
1,40 05 05 = = = = = =
1,50 = = 02 04 01 03 = =
160 06 06 - - - - - -
1,80 08 06 = - - _ _ _
200 10 07 04 05 02 04 01 02
220 11 08 = = = = = =
240 13 08 - - - - -
2,50 = = 06 06 03 04 01 03
260 15 09 = = = = = =
280 18 10 = = = = = =
300 20 11 08 07 04 05 01 0,4
320 22 14 = - Z z . i
340 25 12 = = = = = =
3,50 = - 1,1 09 05 06 02 04
360 27 13 = = = = = =
380 30 13 = - - _ _ _
400 33 14 14 10 06 07 02 05
420 36 15 = = = = = =
440 39 16 - - - - - -
4,50 = = 1,7 11 08 08 03 05
460 42 16 = = = - - -
480 46 17 = - - - - -
500 49 18 20 12 09 09 04 06
520 53 18 = - Z z Z s
540 57 19 = = = = = =
5,50 = = 24 13 11 1,0 = =
560 60 20 = = = = = =
580 64 21 = = = = = =
600 68 21 28 15 13 11 05 07
650 79 23 33 16 = = = =
700 90 25 87 17 17 12 07 08
750 106 27 42 1,9 = = = =
800 115 28 47 20 22 14 09 10
850 128 30 53 21 = = = =
900 142 82 59 22 27 16 11 1,1
950 157 34 65 23 = = = =
10,00 172 35 7.1 o 32 WEIGEN 12 [P
11,00 204 39 84 27 38 19 15 13
1200 239 42 99 29 45 21 18 14
13,00 276 46 114 82 52 23 20 16
1400 316 50 130 384 59 25 23 17

15,00 14,8 3,7 6,7 2,6 2,5 1,8
16,00 16,6 3,9 7,5 2,8 2,8 1,9
17,00 18,5 4,2 8,4 3,0 3,2 2,0
18,00 20,5 4,4 9,3 3,2 3,5 2,2
19,00 22,7 4,7 10,3 3,4 3,9 2,3
20,00 24,9 4,9 11,3 3,5 4,3 2,4
21,00 202 5,1 12,3 3,7 4,7 2,5
22,00 13,4 3,9 5,1 2,6
23,00 14,6 4.1 5,5 27
24,00 15,7 4,2 5,9 2,8
25,00 17,0 4,4 6,4 2,9
30,00 23,4 5,3 9,0 3,5
35,00 11,8 4.1
40,00 15,0 4,7
45,00 18,6 53
Tab. D—35
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woda ciepta w rurach ze stali nierdzewnej
Strata cisnienia powodowana przez tarcie w rurach (R) oraz predkos$é przeptywu v w zaleznosci od przeptywu maksymalnego
(Vs) przy temperaturze 60 °C w rurach z miedzi i ze stali nierdzewnej wedtug specyfikacji DVGW W 541,

Wielkosci 15 do 54 mm.

di (mm) 15 xé,%mm 18 x116,%mm
V() 0,13 0,20
Vs R v R Vv
I/s  mbar/m m/s mba/m m/s

0,05 Uo7/ 0,4 0,6 0,3
0,08 3,8 0,6 1,4 0,4
0,10 5,6 0,8 251 0,5
0,15 11,4 i1 4,2 0,8
0,20 19,1 1,5 7,0 1,0
0,25 28,4 1,9 10,5 1,2
0,30 39,4 2,5 14,5 1,5
0,35 52,1 2,6 19,1 1,7
0,40 66,3 3,0 24,3 2,0
0,45 82,0 3,4 30,1 2,2
0,50 99,3 3,8 36,4 2,5
0,55 118,1 4.1 43,2 2,7
0,60 138,44 4,5 50,6 3,0
0,65 160,2 4,9 58,5 3,2
0,70 183,44 53 66,9 3,5
0,75 75,9 3,7
0,80 85,3 4,0
0,85
0,90
0,95
1,00
1,05
1,10
1,15
1,20
1,25
1,30
1,35
1,40
1,45
1,50
1,65
1,60
1,65
1,70
1,75
1,80
1,85
1,90
1,95
2,00
2,10
2,20
2,30
2,40
2,50
2,60
2,70
2,80
2,90
3,00
3,25
3,50
3,75
4,00

Tab. D — 36

22 x 1,2mm
0,30

R Vv
mbar/m  m/s
0,2 0,2
0,5 0,3
0,8 0,3
1,6 0,5
2,7 0,7
4,0 0,8
oI5| 1,0
7,2 1,2
9,2 1,3
11,3 1,5
13,7 1,7
16,2 1,8
19,0 2,0
21,9 2,2
25,1 2,3
28,4 2,5
31,9 2,7
35,6 2,8
39,5 3,0
43,6 3,2
47,9 3,3
52,3 3,5
56,9 3,7
61,7 3,8
66,7 4,0
71,9 41
77,2 4,3
82,7 4,5
88,4 4,6
94,3 4,8
100,3 5,0
106,6 51
112,9 5,3
119,5 5,5
126,3 5,6

28 x 1,2mm
25,6
0,51

R \'
mbar/m  m/s

0,1 0,1

0,2 0,2

0,2 0,2

0,5 0,3

0,8 0,4

11 0,5

1,5 0,6

2,0 0,7

2,6 0,8

3,1 0,9

3,8 1,0

4,5 11

5,3 1,2

6,1 1,3

6,9 1,4

78 1,5

8,8 1,6

9,8 1,7

10,9 1,8

12,0 1,9

13,2 1,9

14,4 2,0

15,6 2,1

17,0 2,2

18,3 2,3

19,7 2,4

21,2 2,5

22,7 2,6

24,2 2,7

25,8 2,8

27,4 2,9

29,1 3,0

30,9 3,1

32,6 3,2

34,5 3,3

36,3 3,4

38,3 3,5

40,2 3,6

42,2 3,7

44,3 3,8

46,4 3,9

50,7 4,1

55,2 4,3

59,9 4,5

64,7 4,7

69,8 4,9

75,0 5,1

80,4 52

85,9 54

91,7 5,6

35x 1,5mm
0,80

R V
mbar/m  m/s
0,1 0,1
0,2 0,2
0,3 0,3
0,4 0,3
0,5 0,4
0,7 0,4
0,9 0,5
1,1 0,6
1,3 0,6
1,5 0,7
1,8 0,8
2,1 0,8
2,4 0,9
2,7 0,9
3,0 1,0
3,4 1,1
3,7 1,1
41 1,2
4,5 1,2
4,9 1,3
53 1,4
5,8 1,4
6,2 1,5
6,7 1,6
7,2 1,6
7,7 1,7
8,2 1,7
8,8 1,8
9,3 1,9
9,9 1,9
10,5 2,0
11,1 2,1
11,7 2,1
12,3 2,2
13,0 2,2
13,6 2,3
14,3 2,4
15,0 2,4
15,7 2,5
17,2 2,6
18,7 2,7
20,3 2,9
21,9 3,0
23,6 3,1
25,4 3,2
27,2 3,4
29,0 3,5
31,0 3,6
32,9 3,7
38,1 4,0
43,7 4,4
49,6 4,7
55,8 5,0

di (mm)
V (I/m)

Vs
I/s

0,25
0,50
0,60
0,70
0,80
0,90
1,00
1,10
1,20
1,30
1,40
1,50
1,60
1,70
1,80
1,90
2,00
2,10
2,20
2,30
2,40
2,50
2,60
2,70
2,80
2,90
3,00
3,50
4,00
4,50
5,00
5,50
6,00
6,50
7,00
7,50
8,00
8,50
9,00
9,50
10,00

42 x 1,5mm
1,19
R \
mbar/m  m/s
0,1 0,2
0,5 0,4
0,7 0,5
0,9 0,6
1,2 0,7
1,4 0,8
1,7 0,8
2,1 0,9
2,4 1,0
2,8 11
3,2 1,2
3,6 1,3
4,0 1,3
4,5 1,4
5,0 1,6
515 1,6
6,0 1,7
6,6 1,8
7,2 1,8
78 1,9
8,4 2,0
9,1 2,1
9,7 2,2
10,4 2,3
11,1 2,3
11,9 2,4
12,6 2,5
16,7 2,9
21,3 3,4
26,5 3,7
32,1 4,2
38,3 4,6
44,9 5,0

1Instalacja wody uzytkowej - Aneks

54 x 1,5mm
51,

2,04

R \Y
mbar/m  m/s

0,5 0,5
0,6 0,5
0,7 0,6
0,8 0,6
0,9 0,7
1,0 0,7
1,1 0,8
1,2 0,8
1,4 0,9
1,5 0,9
1,7 1,0
1,8 1,0
2,0 1,1
2,1 1,1
23 1,2
25 1,2
27 1,3
29 1,3
3,0 1,4
32 1,4
35 1,5
46 1,7
5,8 2,0
7,2 2,2
8,7 25
104 27
122 29
14,1 32
16,2 34
183 3,7
206 39
23,1 4,2
256 44
283 47
31,1 4,9
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vie ga Zasady stosowania metalowych systemoéw instalacyjnych - Wydanie 3

Wielkosci XL 64 do 108 mm

di (mm) 64 x 2,0mm 76,1 x2,0mm 88,9 x 2,0mm 108 x 2,0mm
V (/m) ,0 2,1 84,9 104,0
2,83 mm 4,08 5,66 8,49
Vs R Vv R \ R Vv R vV

I/s  mbar/m m/s mba/m m/s mba/m m/s mbar/m m/s

060 01 02 = = = = =
080 08 03 - - - - - -
1,00 02 04 01 0,2 - - - -
120 03 04 = = = = - =
1,40 14 05 = = = = = =
1,50 - - 02 04 01 03 = =
160 05 06 - - - - - -
1,80 06 06 = - - _ _ _
200 08 07 03 05 01 04 01 02
220 09 08 - - - - = -
240 11 08 - - - - -
2,50 = = 05 06 02 04 01 03
260 12 09 = = = = = =
280 14 10 = = = = = =
300 1,6 1, 07 07 03 05 0f 04
320 18 11 = = = = = =
340 20 12 = = = = = =
3,50 - - 09 09 04 06 Of 0,4
360 22 13 - - - - = -
380 38 13 = - - _ _ _
400 27 14 11 10 05 07 02 05
420 29 15 = = = = = =
440 32 16 - - - - - -
4,50 = = 14 11 06 08 02 05
460 34 16 = - Z Z z -
48 37 17 = = = = = =
500 40 18 16 12 07 09 03 06
520 43 18 = = - - - z
540 54 19 = . - _ _ _
5,50 - - 20 13 09 10 03 06
560 49 20 - - - - = -
580 52 21 = - - _ _ _
600 55 21 23 15 10 11
650 64 23 26 16 12 11

700 73 25 30 17 14 12

750 83 27 34 18 16 13 06 09
800 94 28 39 20 17 14

850 105 30 43 21 20 15

900 116 82 48 22 22 16

950 128 84 53 23 24 17 09 11
10,00 141 35 58 24 26 18 10 12
11,00 168 39 69 27 31 19 12 13
12,00 197 42 81 29 37 21 14 14
1300 229 46 94 382 42 23 16 15
1400 262 50 107 34 49 25 18 16
1500 298 53 122 87 55 26 21 1,8

16,00 13,7 3,9 6,2 2,8 2,3 1lf)
17,00 15,3 4,2 6,9 3,0 2,6 2,0
18,00 17,0 4,4 7,7 3.2 2,9 21
19,00 18,8 4,7 8,5 3,4 3,2 2,2
20,00 20,7 4,9 9,3 3,5 3,5 2,4
21,00 22,6 5,1 10,2 3,7 3,8 2,5
22,00 24,7 5,4 11,1 3,9 4,2 2,6
23,00 12,1 4,1 4,5 25
24,00 13,1 4,2 4,9 2,8
25,00 14,1 4,4 5,3 2,9
30,00 19,7 53 7,3 3,5
35,00 9,8 4.1
40,00 12,5 4,7
45,00 15,5 53
Tab. D—37

woda ciepta w rurach ze stali nierdzewnej
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Protokot: ptukanie woda

Inwestycja

Zleceniodawca reprezentowany przez

1. Prdba cisnieniowa zostata wykonana

2. Materiat systemu rurociaggow

3. Tabela: orientacyjna minimalna liczba otwieranych punktéw czerpalnych, w odniesieniu do mak-
symalnej srednicy znamionowej przewodu rozdzielczego

Najwieksza srednica znamio-
nowa w rozdzielni DN w aktual- 25 32 40 50 65 80 100
nie ptukanym odcinku

Minimalna liczba otwieranych

punktow czerpalnych DN 15 e < & & (e e 2

Na danej kondygnaciji nalezy catkowicie otworzy¢ punkty czerpalne, najbardziej oddalone od
4. pionu.

Po 5 minutach ptukania w ostatnim otwartym punkcie ptukania nalezy kolejno zamyka¢ punkty
czerpalne.

5.  Woda uzyta do ptukania jest filtrowana. Cisnienie spoczynkowe Py, = bar.

6. Armatura serwisowa (odciecie etazowe, odciecie wstepne) jest catkowicie otwarta.

7. Wrazliwe urzadzenia i armatura sg wymontowane i zastgpione ksztattkami lub przewodami ela-
stycznymi.

8. Rozpylacze, perlatory, ograniczniki przeptywu sg wymontowane.

9. Zabudowane sitka osadnikowe i osadniki zanieczyszczen przed armaturg nalezy oczyscié¢ po
ptukaniu woda.

10. Ptukanie zaczyna sie od gtéwnej armatury odcinajacej a nastepnie przebiega odcinkami az do
najbardziej oddalonego punktu czerpalnego.

Ptukanie instalacji wody uzytkowej zostato nalezycie przeprowadzone.

Miejscowosé Data

Podpis Zleceniodawcy/Przedstawiciela Podpis Zleceniobiorcy/Przedstawiciela



Protokét préb cisnieniowych w instalacjach wody uzytkowej

Systemy: Sanpress, Sanpress Inox, Profipress
Czynnik do testowania: sprezone powietrze lub gaz obojetny

Inwestycja

Odcinek budowy

Zleceniodawca reprezentowany przez

Zleceniobiorca reprezentowany przez

Materiat systemu rur

Punkt potaczenia

Cisnienie w instalaciji bar
Temperatura otoczenia °C
Czynnik do testowania °C

Czynnik do testowania [ Sprezone powietrze nie zawierajgce oleju [ Azot O Dwutlenek wegla

Instalacja wody uzytkowej jako 0O instalacja catosciowa [0 zostata przetestowana w
odcinkach

Wszystkie przewody sa zamknigte metalowymi korkami, kapturkami, wktadkami lub Slepymi kotnie-
rzami. Urzadzenia, zbiorniki ci$nieniowe lub podgrzewacze wody sg odtgczone od przewoddw.
Zostata przeprowadzona kontrola wzrokowa poprawnosci wykonania.

1. Préba szczelnosci
Cisnienie prébne 110 mbar

Do pojemnosci przewoddéw 100 | czas testowania wynosi co najmniej 30 minut, za kazde kolejne
100 | czas testowania nalezy przedtuzy¢ o 10 minut.

Pojemnos¢ przewoddéw | Czas testowania minut

W przypadku materiatéw syntet. nalezy poczeka¢ na wyréwnanie temperatury i osiggniecie stanu

kojeni tepni ie test.
uspokojenia, a nastepnie zaczyna sie tes Tak Nie

Kontrola wzrokowa instalacji / Kontrola za pomoca manometru O O
Czy zostat zmierzony stupek wody w U-rurce lub rurze stojakowej?

Czy w trakcie proby szczelnosci stwierdzono niestabilnosc¢? O O
2.Préba obcigzeniowa z podwyzszonym ci$nieniem

W przypadku materiatéw syntetycznych nalezy poczekac na wyréwnanie temperatury i osiggniecie
stanu uspokojenia, a nastepnie rozpoczyna sie czas testu.

[Cisnienie probne < DN 50 maks. 3 bar [OCisnienie prébne > DN 50 maks. 1 bar [0Czas proby
10 minut

Miejscowosc Data

Podpis Zleceniodawcy/Przedstawiciela Podpis Zleceniobiorcy/Przedstawiciela



Zasady stosowania metalowych systemoéw instalacyjnych

Systemy: Sanpress, Sanpress Inox, Profipress; medium kontrolne: woda
Nalezy stosowa¢ manometry z doktadnoscig pomiaru 0,1 milibara.

Inwestycja

Odcinek budowy

Zleceniodawca reprezentowany przez

Zleceniobiorca reprezentowany przez

Czy wszystkie zbiorniki, urzadzenia i armatura, nie przystosowane do cisnienia préb-
nego, zostaty na czas proby cisnieniowej odtaczone od badanej instalacji / odcinka?

Czy badana instalacja / odcinek zostat/a napetniony/a przefiltrowang woda i catko-
wicie odpowietrzona/y?

Proba dziatania SC Contur

Przy wiekszych réznicach (10 K) miedzy temperatura otoczenia i temperaturg napet-
nienia, po napetieniu instalacji nalezy odczekac¢ 30 minut na wyréwnanie tempera-
tur.

Cisnienie zgodne z dostepnym cisnieniem zasilania bar ale nie wieksze niz
6,5 bar!

Czy zostata wykonana kontrola wzrokowa instalacji’/kontrola za pomoca manometru
Czy w trakcie proby dziatania nastapit spadek cisnienia?
Czy w trakcie préby dziatania stwierdzono nieszczelnosc¢?

Préba cisnieniowa instalacji

Czy préba cisnieniowa instalacji wody uzytkowej zostata przeprowadzona z mini-
malnym cisnieniem prébnym 15 bar?

Czas proby wynosi 10 minut.
Czy w trakcie proby nastgpit spadek cisnienia?

Czy w trakcie préby stwierdzono nieszczelnosé?

Miejscowosé Data

Podpis Zleceniodawcy/Przedstawiciela Podpis Zleceniobiorcy/Przedstawiciela

Tak

Nie
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kaczenie réznych materiatéw w instalacjach wody uzytkowej

Rys. D— 189

Niniejszy rozdziat przedstawia przeglad istotnych aspektow i zastosowania
metalowych systemoéw instalacyjnych ze ztgczkami zaprasowywanymi firmy
Viega. W praktyce, szczegdlnie w przewodach rozgatezien pietrowych, sys-
temy instalacji z tworzywa sztucznego dobrze sprawdzajg sie jako uzupetnie-
nie metalowych poziomow i pionéw. Szczegdlnie dobre sg do tego rury
PE-Xc w rurze ochronnej z PE.

Viega ma w swoim asortymencie takie systemy instalacyjne, a takze systemy
podtynkowe ze sptuczkami do podwieszanych WC i pisuaréw. Dalsze infor-
macje znalez¢é mozna w ,Zasadach stosowania systemow instalacyjnych
Tom 1I” i na stronie internetowej www.viega.pl.
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