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KRAJOWA OCENA TECHNICZNA

ITB-KOT-2018/0364 wydanie 1

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna zostala wydana zgodnie 2z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie krajowych ocen
technicznych (Dz. U. z 2016 r., poz. 1968) przez Instytut Techniki Budowlanej w Warszawie,
na wniosek:

HILTI Poland Sp. z o.0.
ul. Putawska 491, 02-844 Warszawa

Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0364 wydanie 1 stanowi pozytywng ocene wtasciwosci
uzytkowych ponizszych wyrobéw budowlanych do zamierzonego zastosowania:

Elementy systemu HILTI
do mocowania przewodow instalacyjnych

Data waznosci Krajowej Oceny Technicznej:
12 lipca 2023 r.

N DYREKTOR
o\ Instytutu Techniki Budowlanej

Marf Geryto

Warszawa, 12 iipba 2018r.

Dokument Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0364 wydanie 1 zawiera 19 stron, w tym 3 Zatgczniki. Tekst tego
dokumentu mozna kopiowac tylko w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentéw tekstu
Krajowej Oceny Technicznej wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlane;j.
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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Przedmiotem niniejszej Krajowej Oceny Technicznej sg elementy systemu HILTI do mocowania
przewodow instalacyjnych. Wyroby objete Krajowa Oceng Techniczng sg produkowane przez HILTI
Poland Sp. z 0.0., w zakfadzie produkcyjnym w Chinach.

Krajowa Ocena Techniczna obejmuje typy wyrobdw okreslone przez producenta i wynikajgce
z wlasciwosci uzytkowych podanych w p. 3 oraz kombinacji materiatéw i elementdéw.

Krajowa Ocena Techniczna obejmuje nastepujace wyroby:

— prowadnice $lizgowe MSG-L 1,2 M8/M10, MSG-D 200 1,5 M12/M16, MSG-MQ 0,6 M8/M10

i MSG-SE 1,75 M10, wg rys. A1,

— plyte rozktadu obcigzen MV-LDP 290 x 290, wg rys. A2,

— szyny montazowe MQ-41-D-L, MQ-41-F/ZM i MQ-41-D-F/ZM, wg rys. A3,
— obejmy MP-SPN i MQS-SP, wg rys. A4 oraz rys. A5,

— taczniki MQS-SP-T, MQS-SP-L i MQS-IB, wg rys. A6,

— obejma MP-L-l, wg rys. A7,

— belka montazowa MIQ-90, wg rys. A8.

Wymiary elementéw systemu HILTI podano w Zatgczniku A. Tolerancje wymiaréw elementow
odpowiadajg klasie tolerancji m wedtug normy PN-EN 22768-1:1999. Tolerancje gwintéw wediug normy
PN-ISO 965-2:2001. Materiaty, z jakich sg wykonane elementy systemu HILTI, podano w Zataczniku B.

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

Elementy systemu HILTI sg przeznaczone do podwieszania przewodow instalacyjnych, w zakresie
wynikajacym z wlasciwosci uzytkowych, okreslonych w p. 3.

Ze wzgledu na ochrone przed korozjg, elementy systemu instalacyjnego HILT| nalezy stosowaé
zgodnie z normami PN-EN 1SO 14713-1:2017, PN-EN 1SO 2081:2018 i PN-EN 10152:2017.

Nosnosci charakterystyczne i obliczeniowe elementow systemu HILTI podano w Zatgczniku C.

Wyroby objete niniejszg Krajowg Oceng Techniczng powinny byé stosowane zgodnie
z projektem technicznym, opracowanym z uwzglednieniem:

— polskich norm i przepisow techniczno-budowlanych, a w szczegélnosci rozporzgdzenia Ministra
Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiadac budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2015 r., poz. 1422, z pdZnigjszymi zmianami),

— postanowien niniejszej Krajowej Oceny Technicznej ITB,

— zalecen zawartych w instrukgji technicznej opracowanej przez producenta.

3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

3.1. Wiasciwosci uzytkowe wyrobu

3.1.1. Nosnosci obliczeniowe i charakterystyczne. Nosnosci charakterystyczne i obliczeniowe
elementow systemu HILTI podano w Zatgczniku C. Nosnosci obliczeniowe podano z uwzglednieniem

nastepujacych wspdiczynnikow bezpieczenstwa:
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— 2,0 w przypadku prowadnic slizgowych MSG-L 1,2 M8/M10, MSG-D 200 1,5 M12/M16, MSG-
MQ 0,6 M8/M10 i MSG-SE 1,75 M10, szyn montazowych MQ-41-D-L, MQ-41-F/ZM i MQ-41-D-
F/ZM, obejm MP-SPN i MQS-SP, {gcznikéw MQS-SP-T, MQS-SP-L i MQS-IB, obejmy MP-L-I
oraz belki montazowej MIQ-90,

- 5,0 w przypadku plyty rozktadu obcigzen MV-LDP 290 x 290.

3.1.2. Trwatosé. Grubos¢ powloki cynkowej na elementach stalowych jest nie mniejsza niz:

— 8 pm w przypadku obejmy MP-L-l i szyny montazowej MQ-41-D-L,

— 12 ym w przypadku prowadnic slizgowych MSG-L 1,2 M8/M10, MSG-D 200 1,5 M12/M16, MSG-
MQ 0,6 M8/M10 oraz MSG-SE 1,75 M10, tacznikéw MQS-SP-T, MQS-SP-L i MQS-IB oraz
obejm MQS-SP,

— 13 ym w przypadku obejm MP-SPN,

— 55 um w przypadku ptyty rozktadu obcigzen MV-LDP 290 x 290,

— 65 um w przypadku belki montazowej MIQ-90.

W przypadku szyn montazowych MQ-41-F/ZM i MQ-41-D-F/ZM, grubosé powioki cynkowo-

magnezowej (ZM) jest nie mniejsza niz 25 ym.
3.2. Metody zastosowane do oceny wlasciwosci uzytkowych

3.2.1. Nosnosci charakterystyczne. Badanie nosnosci szyn montazowych przeprowadza sie
poprzez ufozenie szyny montazowej na dwéch podporach, rozstawionych w odlegtosci L w sposob
zgodny z warunkami uzytkowania i nastepnie przytozeniu w $rodku obcigzenia punktowego. W chwili
osiggnigcia wielkosci ugiecia f = L/200 obcigzenie badawcze nalezy usungé, a przed odcigzeniem
wielkos¢ zastosowanego obcigzenia zmierzyé. Badanie no$nosci pozostatych elementéw systemu
przeprowadza sie w sposob zgodny z warunkami uzytkowania, poprzez przyktadanie sit o wielkosciach
okreslonych przez producenta. Badanie nosnosci charakterystycznych przeprowadza sie stosujgc dwa
kryteria: stanu granicznego no$nosci (sita niszczgca) lub kryterium dopuszczalnego odksztalcenia
obejmy (2 % $rednicy, ale nie mniej niz 1,5 mm). W celu wyznaczenia no$nosci obliczeniowych, nalezy
wartosci charakterystyczne uzyskane na podstawie badan podzielié przez odpowiednie wspoétczynniki

bezpieczenstwa.

3.2.2. Trwato$¢ elementéw. Badanie grubosci powioki cynkowej wykonuje sie wedtug normy
PN-EN ISO 2808:2008.

4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

Wyroby objete niniejszg Krajowg Oceng Techniczng, powinny by¢ dostarczane w oryginalnych
opakowaniach Producentow oraz przechowywane i transportowane zgodnie z instrukcjg producenta.

Spos6b znakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
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wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. z 6 grudnia 2016 r., poz. 1966, z p6Zniejszymi zmianami).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujgce informacje:

- dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostal po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,

- nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajacy jednoznacznie okreslic
nazwe i adres siedziby producenta,

— nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

— numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktérg zostaly zadeklarowane

wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2018/0364 wydanie 1),

— numer krajowej deklaracji wiasciwosci uzytkowych,

—~ poziom lub klasa zadeklarowanych wiasciwosci uzytkowych,

- adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wlasciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.

Wraz z krajowg deklaracjg wiasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki iflub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzgdzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczng wediug
rozporzadzenia REACH, powinno by¢ zgodne z wymaganiami rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancii
i mieszanin (CLP), zmieniajgcego i uchylajgcego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz
zmieniajgcego rozporzgdzenie (WE) nr 1907/2006.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji stalosci wlasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 6 grudnia 2016 r., poz. 1966, z p6zZniejszymi zmianami)

ma zastosowanie system 3 oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych.
5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe ocenione w p. 3 stanowig badanie typu wyrobéw, dopoki nie nastgpig
Zmiany surowcow, sktadnikéw, linii produkcyjnej lub zakiadu produkeyjnego.

5.3. Zakiadowa kontrola produkcji

Producent powinien mie¢ wdrozony system =zakladowej kontroli produkcji w zaktadzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez
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producenta, powinny by¢ dokumentowane w sposob systematyczny, w formie zasad i procedur, wigcznie
z zapisami z prowadzonych badan. Zaktadowa kontrola produkcji powinna by¢ dostosowana do
technologii produkcji i zapewnia¢ utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych wiasciwosci
uzytkowych wyrobu.

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcéow i skladnikow,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wedtug p. 5.4), prowadzone przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wediug zasad i procedur okreslonych
w dokumentacji zakfadowej kontroli produkciji.

Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdza¢, ze wyroby spetniajg kryteria oceny i weryfikacji stalo$ci wiasciwosci uzytkowych.
Poszczegoine wyroby lub partie wyrobdw i zwigzane z nimi szczegoly produkcyjne muszg byé w petni
mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania kontrolne

Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezace,
b) badania okresowe.

5.4.1. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
—  ksztattu i wymiarow,

- trwalosci.

5.4.2. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie  no$nosci

charakterystycznych.

5.5. Czestotliwosc¢ badan

Badania biezgce powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej
niz dla kazdej parti wyrobow. Wielko$¢ parti wyrobow powinna by¢ okreslona w dokumentacji
zaktadowej kontroli produkciji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0364 wydanie 1 jest pozytywna oceng
wiasciwosci uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk elementéw systemu HILTI, ktére zgodnie z
zamierzonym zastosowaniem, wynikajgcym z postanowienn Oceny, majg wplyw na spelnienie wymagan

podstawowych przez obiekty budowlane, w ktorych wyroby bedg zastosowane.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0364 wydanie 1 nie jest dokumentem
upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawg o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. wraz z pozniejszymi
zmianami (tekst jednolity: Dz. U. z 2016 r., poz. 1570) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Krajowa Ocena

Techniczna, mogg by¢ wprowadzone do obrotu lub udostepniane na rynku krajowym, jezeli producent
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dokonat oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych, sporzadzit krajowa deklaracje wtasciwosci
uzytkowych zgodnie z Krajowg Oceng Techniczng ITB-KOT-2018/0364 wydanie 1 i oznakowal wyroby
znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0364 wydanie 1 nie narusza uprawnief
wynikajgcych z przepisbw o ochronie wiasno$ci przemystowej, a w szczegolnosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosci przemystowej (tekst jednolity: Dz. U. z 2013 r., poz. 1410,
z pdznigjszymi zmianami). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajgcych

Z niniejszej Krajowej Oceny Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajgc Krajowg Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.5. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobéw od odpowiedzialnosci za ich
prawidiowg jakos¢, a wykonawcow robét budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wiasciwe

zastosowanie.

6.6. Waznos¢ Krajowej Oceny Techniczne] moze by¢ przediuzana na kolejne okresy, nie

diuzsze niz 5 lat.

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badan, oceny i klasyfikacje

1) 02899/17/R54NZK. Opinia techniczna, dotyczgca elementéw do mocowania instalacii
wewnegtrznych, Zaktad Konstrukcji Budowlanych, Geotechniki i Betonu ITB, Warszawa, 2017 r.

2) LZK00-02899/17/R54NZK. Raport z badan, dotyczgcy elementéw do mocowania instalacji
wewnetrznych, Zakfad Konstrukcji Budowlanych, Geotechniki i Betonu ITB, Warszawa, 2017 r.

3) LZMO00-02899/18/R57NZM. Raport z badan grubosci powioki cynkowej na elementach
montazowych Hilti, Zaktad Inzynierii Materiatow Budowlanych ITB, Warszawa, 2018 r.

4) Raporty nr NE-17-087 z badan wykonanych przez producenta obejm typu MP-L-I, 2017 r.

5) Raporty nr NE-17-060 z badan wykonanych przez producenta obejm typu MP-SPN, 2017 r.

6) Raport nr NE-17-185 z badan wykonanych przez producenta szyn MQ 41 DL na zginanie,
2016 r.

7) Raport nr NE-17-185 z badan wykonanych przez producenta szyn MQ 41 DL na $cinanie,
2016 .

8) Raport nr NE-17-185 z badan wykonanych przez producenta szyn MQ 41 DL na rozcigganie,
2016 r.

9) Raport nr NE-17-188 z badan wykonanych przez producenta prowadnicy $lizgowej MSG 1.2 sity
tarcia przy obcigzeniu normalnym cyklicznie, 2016 r.

10) Raport nr NE-17-188 z badan wykonanych przez producenta prowadnicy $lizgowej MSG D200
sity tarcia przy obcigzeniu normalnym cyklicznie, 2016 r.

11) Raport nr NE-17-188 z badan wykonanych przez producenta prowadnicy $lizgowej MSG MQ sity

tarcia przy obcigzeniu normalnym cyklicznie, 2016 r.
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12) Raport nr NE-17-188 z badan wykonanych przez producenta prowadnicy élizgowej MSG SE sity
tarcia przy obcigzeniu normalnym cyklicznie, 2016 r
13) Raport nr NE-17-062 z badan wykonanych przez producenta podpory przegubowej MV-LDPL

przy sile normalnej, 2017 r.
7.2. Normy i dokumenty zwiazane

PN-EN 10152:2017 Wyroby pfaskie stalowe walcowane na zimno ocynkowane elektrolitycznie do
obrébki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

PN-EN 10025-2:2007 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych. Czesé 2.

Warunki techniczne dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych

PN-EN 10130:2009 Wyroby pfaskie walcowane na zimno ze stali niskoweglowych do obrébki

plastycznej na zimno. Techniczne warunki dostawy

PN-EN ISO 2808:2008 Farby i lakiery. Oznaczanie grubosci powfoki

PN-EN ISO 14713-1:2017 Powfoki cynkowe. Wytyczne i zalecenia dotyczgce ochrony przed korozjg
konstrukcji z zeliwa i stali. Cze$é 1: Zasady ogdine dotyczgce projektowania
i odpornosci korozyjnej

PN-EN ISO 2081:2018 Powifoki metalowe i inne nieorganiczne. Elektrolityczne powtoki cynkowe
z dodatkowg obrébka na Zelazie lub stali

PN-EN 10346:2016 Wyroby pfaskie stalowe powlekane ogniowo w sposéb ciggly. Warunki
techniczne dostawy

PN-EN 10051:2011 Tasmy, blachy grube i blachy cienkie walcowane na gorgco w sposéb ciggfy

ciete z tasm szerokich ze stali niestopowych i stopowych. Tolerancje
wymiardw i ksztaltu

PN-EN 10111:2009 Blachy i tasmy ze stali niskoweglowych walcowane na gorgco w Sposcb
ciggly, przeznaczone do obrébki plastycznej na zimno. Warunki techniczne

dostawy
PN EN 1676:2011 Aluminium i stopy aluminium. Gaski stopowe do przetopienia. Specyfikacje
PN-ISO 965-2:2001 Gwinty metryczne ISO ogblnego przeznaczenia. Tolerancje. Cze$¢ 2:

Wymiary graniczne gwintéw zewnetrznych i wewnetrznych ogélnego
przeznaczenia. Klasa $redniodokfadna

PN-EN ISO 898-1:2013 Wtasnosci mechaniczne czesci zigcznych wykonanych ze stali weglowej i
stopowej. Czes$é 1: Sruby i $ruby dwustronne o okreslonych klasach
wiasciwosci. Gwint zwykly i drobnozwojowy

PN-EN ISO 898-2:2012 Wiasnosci mechaniczne czesci zigcznych ze stali weglowej i stali stopowey.
Czes¢ 2: Nakretki z okreslong wartoscig obcigzenia prébnego. Gwint zwykly i
drobnozwojny

PN-EN 22768-1:1999 Tolerancje wymiaréw. Tolerancje wymiaréw liniowych | kagtowych bez
indywidualnych oznaczern tolerancji

ZALACZNIKI
ZALGCZNTK AL RYSUNKI .eouviiieee ettt h b et h b b he e b e e at e e e emeese e st e eaeeeeenessnebass 9
Zatacznik B. Materiaty, z jakich wykonane sg elementy ... 14
Zatacznik C. Nosnosci charakterystyczne i oblicZEnIOWE............ooocvviiiiiiieiie e, 15
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Zalacznik A.

a)

b)

c)

d)

Rys. A1. Prowadnice slizgowe: MSG-L 1,2 M8/M10 (a), MSG-D 200 1,5 M12/M16 (b),

MSG-MQ 0,6 M8/M10 (c), MSG-SE 1,75 M10 (d)

(wymiary w mm)

Zalgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0364 wydanie 1
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Rys. A2, Plyta rozktadu obcigzen MV-LDP 290 x 290

(wymiary w mm)

15
0o} [9Y]
ol
o0]
i
f <
413 ‘ 41,3
MQ-41-D-L MQ-41-F/ZM MQ-41 D-F/ZM

F- wersja w ocynku ogniowym

Rys. A3. Szyny montazowe MQ-41-D-L, MQ-41-F/ZM i MQ-41-D-F/ZM

(wymiary w mm)

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0364 wydanie 1
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Rys. A4. Obejmy MP-SPN

(wymiary w mm)

Rys. A5. Obejma MQS-SP
(wymiary w mm)

Zatgeznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0364 wydanie 1
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a)
b)
MOS-SP-L
20O  #2138770
MQS-SP-T
miz—e S _ ¢ 2138771
c)

Rys. A6. Lacznik MQS-SP-T (a), klamra MQS-IB do mocowania na ksztattowniku (b), przykiad
zastosowania obejmy MQS-SP i facznik MQS-SP-L (c)

(wymiary w mm)
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M8 / M10

Rys. A7. Obejmy MP-L-|
(wymiary w mm)

Rys. A8. Belka montazowa MIQ-90

(wymiary w mm)
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Zalacznik B.
Tablica B1
Grubosc¢
Poz. Oznaczenie elementu Materiat powlokl‘
cynkowej,
min, ym
po L stop aluminium
g e N A0, san To :
y wg PN-EN 573-3:2014
Prowadnice slizgowe
2 MSG-L 1,2 M8/M10 stal S250GD 512
MSG-MQ 0,6 M8/M10 wg PN-EN 10346:2015 =
MSG-SE 1,75 M10
plyta: odlew cinieniowy z aluminium
Y EN AC-44300 AISI 12(Fe) -
3 f;{,‘jé";'ggg‘;‘;%‘gazen wg PN EN 1706:2011
tacznik: stal S235JR > 55
wg PN-EN 10025-2:2007 -
Szyny montazowe
4 |MQ-41-D-L, MQ-41-F/ZM slal sdo0tih >8
MQ-41-D-F/ZM wg PN-EN 10346:2015
Szyny montazowe
5 | MQ-41-F/zM stal SE0CR > 25
MQ-41-D-F/ZM wg PN-EN 10346:2015
: stal DX51D+Z275-N-A MOD
G -jeruimaMBE wg PN-EN 10346:2015 i
stal S275JR wg PN-EN 10025-2:2007
sruba; stal klasy 8.8
7 Obejma MQS-SP wg PN-EN ISO 898-1:2013 =12
nakretka: stal klasy 8
wg PN-EN ISO 898-2:2012
facznik: stal S275JR
wg PN-EN 10025-2:2007
ptytka szyny: stal S275JR
wg PN-EN 10025-2:2007
- T L plytka podstawy: stal S355MC
8 taczniki MQS-SP-T | MQS-SP-L wg PN-EN 10149-2
$ruba: stal klasy 8.8
wg PN-EN ISO 898-1:2013 > 12
nakretka: stal klasy 8 wg =
PN-EN ISO 898-2:2012
tacznik: stal S275JR
wg PN-EN 10025-2:2007
. §ruba: stal klasy 8.8
B |tacenkNOS-IB wg PN-EN ISO 898-1:2013
nakretka: stal klasy 8
wg PN-EN ISO 898-2:2012
. F 5 stal DCO1 (1.0330)
100 PORREIE-LA wg PN-EN 10130:2009 B8
. stal S275JR
11 | Belka montazowa MIQ-90 wg PN-EN 10025-2:2007 z 65
* powtoka cynkowo-magnezowa (ZM)

Zatgcznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0364 wydanie 1
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Zalacznik C.

Tablica C1

Nosnos¢ obliczeniowa elementéw systemu HILTI

Oznaczenie elementu

Nosnosé obliczeniowa, kN

Prowadnica slizgowa MSG-MQ 0,6 M8/M10 0,6*
Prowadnica $lizgowa MSG-D 200 1,5 M12/M16 1.9%
Prowadnica slizgowa MSG-L 1,2 M8/M10 1,2
Prowadnica slizgowa MSG-SE 1,75 M10 1,75*
10*

Plyta rozktadu obcigzern MV-LDP 290 x 290

Szyna montazowa MQ-41-D-L

Szyna montazowa MQ-41-F/ZM

Szyna montazowa MQ-41 D-F/ZM

wg tablic C2i C3

Obejma MP-SPN 3/4"-M8

Obejma MP-SPN 1"-M8

Obejma MP-SPN 1 1/4"-M8

Obejma MP-SPN 1 1/2"-M8

Obejma MP-SPN 2"-M8

Obejma MP-SPN 3/4"-M10

Obejma MP-SPN 1"-M10

Obejma MP-SPN 1 1/4"-M10

Obejma MP-SPN 1 1/2"-M10

Obejma MP-SPN 2"-M10

Obejma MP-SPN 2 1/2"-M10

2'0**

Obejma MP-SPN 3"-M10

2!5*1:

Obejma MP-SPN 4"-M10

3,5**

Obejma MP-SPN 133-M12

Obejma MP-SPN 5"-M12

Obejma MP-SPN 159-M12

Obejma MP-SPN 6"-M12

5-0**

Obejma MP-SPN 219,1-M16

8, 5**

Obejma MP-L-1 10-14 M8/M10, MP-L-I 10-14 M8

Obejma MP-L-I 15-20 M8/M10, MP-L-I 15-20 M8

Obejma MP-L-I 20-26 M8/M10, MP-L-| 20-26 M8

Obejma MP-L-I 26-32 M8/M10, MP-L-1 26-32 M8

Obejma MP-L- 32-38 M8/M10, MP-L-| 32-38 M8

Obejma MP-L-| 38-45 M8/M10, MP-L-| 38-45 M8

0,4**

Obejma MP-L-1 45-53 M8/M10, MP-L-| 45-53 M8

Obejma MP-L-| 54-63 M8/M10, MP-L-1 54-63 M8

Obejma MP-L-I 63-72 M8/M10

Obejma MP-L-| 73-82 M8/M10

Obejma MP-L-I 83-92 M8/M10

Obejma MP-L-1 93-103 M8/M10

Obejma MP-L-I 104-114 M8/M10

0,8**

Obejma MP-L-I 115-128 M8/M10

Obejma MP-L-I 129-142 M8/M10

Obejma MP-L-I 143-156 M8/M10

Obejma MP-L-1 157-170 M8/M10

1,35™

Belka montazowa MIQ-90

wg tablicy C4

* noénos¢ w kierunku prostopadtym do podstawy

**) nosnosc w kierunku prostopadtym do osi przewodu rurowego

Zatgcznik C do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0364 wydanie 1
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Tablica C2
Nosnosci obliczeniowe dla szyn montazowych MQ (obcigzenie skupione)
F
VA JAN
L/2 L2

: MQ-41-D-L MQ-41-F/ZM MQ-41 D-F/ZM
J

X~ o - #1IX
!

Rozpietosé, cm F, kN f, mm F, kN f, mm F, kN f, mm

25 18,65 0,1 8,38 0,2 23,60 0,1
50 9,32 0,5 4,18 0,9 11,79 0,5
75 6,20 1,0 2,79 2,0 7,85 1,0
100 4,65 1.8 2,08 3.5 5,88 1,8
125 3,71 2.8 1,66 55 4,69 28
150 3,08 4.1 1,30 7,5 3,90 41
175 2,64 5,6 0,94 8,7 3,33 5.6
200 2,30 7.3 0,71 10,0 2,91 73
225 2,04 9,2 0,55 11,2 2,57 9,2
250 1,82 11,4 0,44 12,4 2,31 11,4
275 1,64 13,7 0,35 13,6 2,08 13,7
300 1,37 14,9 0,29 14,8 1,72 14,9
325 1,15 16,2 0,23 16,0 1,45 16,2
350 0,97 17,4 0,19 17,2 1,23 174
375 0,83 18,6 0,16 18,3 1,05 18,6
400 0,72 19,8 0,13 19,4 0,90 19,8
425 0,62 21,0 0,10 20,5 0,78 21,0
450 0,54 22,2 0,08 21.6 0,67 222
475 0,47 23,3 0,06 22,6 0,58 233
500 0,41 245 0,05 23,5 0,50 24,5
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Tablica C3
Nosnosci obliczeniowe dla szyn montazowych MQ (obcigzenie ciagte)
E
P
-
MQ-41-D-L MQ-41-F/ZM MQ-41 D-F/iZM
=
T
il
Rozpietos¢, cm F, kN f, mm F, kN f, mm F, kN f, mm

25 32,25 0,1 16,76 0,3 42,96 0,1
50 18,63 0,6 8,37 1,1 23,58 0,6
75 12,41 1.3 5,57 2.5 15,70 1,3
100 9,29 2,3 4,17 4,4 11,76 2,3
125 7,42 35 3,01 6,3 9,39 3.5
150 6,17 5,1 2,08 7,5 7,80 5.1
175 5,27 6,9 1,51 8,8 6,67 6,9
200 4,60 9,0 1,14 10,0 5,81 9,0
225 4,00 11,3 0,89 11:3 5,06 113
250 3,22 12,5 0,71 12,5 4,07 12,5
275 2,64 13,8 0,57 13,8 3,33 13,8
300 2,19 15,0 0,46 15,0 2,77 15,0
325 1,85 16,3 0,38 16,3 2,33 16,3
350 1,57 17,5 0,31 17,5 1,98 17,5
375 1,35 18,8 0,26 18,8 1,69 18,8
400 1,16 20,0 0,21 20,0 1,46 20,0
425 1,01 21,3 0,17 21,3 1,26 21,3
450 0,87 225 0,14 225 1,10 22,5
475 0,76 23,8 0,11 23,8 0,95 238
500 0,66 25,0 0,08 25,0 0,83 25,0
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Tablica C4
Nosnosci obliczeniowe dla belki montazowej MIQ 90 (obciazenie skupione)
{ F
A L2 L2
L
MIQ 80
Rozpietosé, cm F, kN Sf ,L?;?D
25 77,2 01
50 38,59 0.4
75 25,71 0,9
100 19,26 1,6
125 15,39 25
150 12,81 35
175 10,96 4.8 9,11 4,8
200 9,57 6,3 7,95 6,3
225 8,48 8,0 7,05 8,0
250 7,62 9,9 6,32 9,9
275 6,90 12,0 5,73 12,0
300 6,31 14,2 5,23 14,3
325 5,63 16,3 4,66 16,3
350 4,82 17,5 3,98 17.5
375 4,16 18,8 3,43 18,8
400 3,62 20,0 2,98 20,0
425 3,17 21.3 260 21.3
450 2,79 225 2,28 225
475 2,46 23,8 2,01 23,8
500 2,18 25,0 1,77 25,0
525 1,94 26,3 1,57 26,3
550 1,73 275 1,39 27.5
875 1,55 28,8 1,24 28,8
600 1,38 30,0 1,10 30,0
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Nosnos¢ charakterystyczna elementéw systemu HILTI

Tablica C5

Oznaczenie elementu

Nosnosc¢ charakterystyczna®, kN

30° - 44° 45° - 59° 60° - 74°
Obejma MQS-SP 2" 8,19 12,00 14,70
Obejma MQS-SP 2 1/2" 8,19 12,00 14,70
Obejma MQS-SP 3" 8,19 12,00 14,70
Obejma MQS-SP 4" 7,21 10,80 12,84
Obejma MQS-SP 5" 7,21 10,80 12,84
Obejma MQS-SP 6" 8,00 11,20 12,40
Obejma MQS-SP 8" 7,21 12,39 13,26
tacznik MQS-SP-T 5,19 7,53 9,06
tacznik MQS-SP-L 9,93 9,60 7,73
tacznik MQS-IB (wzdtuz) 4,53 6,47 7,94
tgcznik MQS-IB (w poprzek) 473 6,66 7,94

osi rury (rys. A6)

*) no$nos¢ w kierunku prostopadiym do osi przewodu rurowego, przy utozeniu szyny montazowej wzdiuz
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